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Air assist- och airless-sprutpistol for applicering av ytfinish med
olika I6sningsmedelsburna och vattenburna farger och fargskikt.

Endast for yrkesméassig anvandning.
100 psi (0,7 MPa, 7 bar) maximalt luftarbetstryck.

Se sidan 3 betréffande modellinformation om bland
annat maximala férgarbetstryck.

Viktiga sakerhetsinstruktioner
Las alla varningar och instruktioner i denna
handbok innan du anvénder utrustningen.
Spara dessa anvisningar.

Viktig medicinsk information
Las det medicinska varningskortet som féljde
med pistolen. Det innehaller information till

Ha det med nér du anvénder utrustningen.

lakaren betraffande vatskeintrdngningsskador.

PerformAA 15
Air assist
Airless

ti39637a

PerformAA 50 PerformAA RAC
Air assist Air assist
Airless
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Modeller

Modeller

PerformAA™ 15 air assist-pistolmodeller

Medeltryckspistol med hardmetallsate och -kula, internt vatskefilter i 100 mesh, indexerande luftmunstycke och ett val
mellan AXM- och AXF-sprutmunstycke (om inget annat anges).

Maximalt fargarbetstryck Artikelnr Viétskesvivelan-

Modell psi (MPa, bar) Luftmunstycke luftmunstycke | slutning ingar

26B500 | 1500 (10.5, 105) Allméan ytbehandling | 2GF042
26B501 | 1500 (10.5, 105) Allman ytoehandling | 2GF042 v
26B502 | 1500 (10.5, 105) Tralack 2WL042
26B503 | 1500 (10.5, 105) Tralack 2WL042 v
26B505 | 1500 (10.5, 105) L&g viskositet 2LV042 v
26B504* | 1500 (10.5, 105) Allméan ytbehandling | 2GF042

*

Pistol med plastséte, kula i rostfritt stal

PerformAA™ 50 air assist-pistolmodeller

Hogtryckspistol med hardmetallséte och -kula, internt vétskefilter i 100 mesh och ett val mellan AXM- och AXF-sprutmunstycke
(om inget annat anges).

Modell | MPAR OSSO | Lutmunstycke | Ak | S e
26B510 | 5000 (34,5, 345) Allmé&n ytbehandling 2GF042

26B511 | 5000 (34,5, 345) Allman ytbehandling 2GF042 v
26B512 | 5000 (34,5, 345) Tralack 2WL042 v
26B513 | 5000 (34,5, 345) Hog viskositet 2HV042 v
26B514 | 5000 (34,5, 345) Vattenburen 2WB042 v
26B515 | 5000 (34,5, 345) Snabbtorkande 2QD042 v
26B516 | 5000 (34,5, 345) Lag viskositet 2Lvo42 v
26B509* | 5000 (34.5, 345) Allmén ytbehandling 2GF042

*  Pistol utan internt vétskefilter fér applicering med hégt fléde
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Modeller

PerformAA™ RAC-/air assist-pistolmodeller

Hogtryckspistol med hardmetallséte/-kula och ett val mellan LTX- och FFLP-RAC SwitchTip.

Modell MéleaIt fargarbetstryck Luftmunstycke Luftmunstycke Vatslfesv_lve!an-
psi (MPa, bar) slutning ingar

26B517 | 5000 (34,5, 345) Reverse-A-Clean® (RAC) 26B869

26B518 | 5000 (34,5, 345) Reverse-A-Clean® (RAC) 26B869 v

PerformAA™ Airless-pistolmodeller

Airless-pistol med hardmetallsate och -kula, internt vatskefilter i 100 mesh och ett val mellan AXM- och AXF-sprutmunstycke.

Maximalt fargarbetstryck Artikelnr Vatskesvivelan-
Modell psi (MPa, bar) Luftmunstycke luftmunstycke slutning ingar
26B519 | 1500 (10.5, 105) Airless 2AL042
26B520 | 5000 (34,5, 345) Airless 2AL042
4
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Sakerhetsforeskrifter

Sakerhetsforeskrifter

Nedan féljer allménna varningar betraffande installation, drift, jordning, underh&ll och reparation av denna utrustning.
Dessutom innehéller handboken fler specifika varningar dar sadana ar tillampliga. Symboler som finns med i handboken
refererar till dessa allméanna varningar. Nar du hittar de har symbolerna i handboken kan du ga tillbaka till de har sidorna
for en beskrivning av den specifika faran.

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISK

Brandfarliga &ngor i arbetsomradet, t.ex. fran I6sningsmedel och farg, kan anténdas eller explodera.
Farg eller I6sningsmedel som flédar genom utrustningen kan orsaka gnistor fran statisk elektricitet.
Foérhindra brand och explosioner:

Anvand endast utrustningen i vélventilerade omraden.

Avlagsna alla gnistkallor, t.ex. sparlagor, cigarretter, sladdlampor och plastdraperier (risk fér gnistbildning
av statisk elektricitet).

e Jorda all utrustning pa arbetsomradet. Se instruktioner om att Jorda sprutpistolen.
e Spruta och renspola aldrig med Idsningsmedel vid héga tryck.
e Hall arbetsomradet fritt fran smuts, inklusive I6sningsmedel, trasor och bensin.

¢ Nar brandfarliga angor foreligger, koppla inte in eller dra ur stromkontakter och anvand inte strombrytare
eller lampkontakter.

* Anvéand endast jordade slangar.

e  Hall pistolen stadigt mot kanten av en jordad hink néar pistolen trycks av i kérlet. Anvand inte hinkinsatser
som inte &r antistatiska eller elektriskt ledande.

¢ Sluta omedelbart att anvanda utrustningen om statisk gnistbildning uppstar eller om du far en stét.
Anvand inte utrustningen forrdn du har identifierat och atgardat problemet.

e Ha en fungerande brandslackare tillganglig i arbetsomradet.

HUDINTRANGNINGSRISK

Trycksatt vatska fran pistolen, slanglackor eller spruckna delar kan tranga igenom huden. Detta kan se ut
som ett lindrigt skarsar, men &r en allvarlig skada som kan leda till amputation. Upps6k lakare omedelbart.

Dy

134

e  Spruta aldrig utan att munstycks- och avtryckarskydd &r monterade.

e  Aktivera avtryckarldset nar ingen sprutning pagar.

e Rikta inte pistolen mot en person eller en kroppsdel.

e  Hall inte handen Gver sprutmunstycket.

e  Stoppa eller avled inte lackor med din hand, kropp, handske eller med trasa.

Folj Tryckavlastningsprocedur nér du slutar spruta och fére rengéring, kontroll eller nar underhall pa
utrustningen ska utféras.

Dra &t alla vatskeanslutningar fore anvandning.
Kontrollera slangar och kopplingar dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart.

MPa/bar/PSI

CRIPP G
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Sakerhetsforeskrifter

&1

MPa/bar/PSI

/\

FARA VID FELAKTIG ANVANDNING AV UTRUSTNINGEN
Felaktig anvéndning kan leda till dédsfall eller allvarliga personskador.

e Anvand inte utrustningen nar du ar trétt eller paverkad av droger/Idkemedel eller alkohol.

o Overskrid inte maximalt arbetstryck eller marktemperaturen for den l&gst klassificerade
systemkomponenten. Se avsnittet Tekniska specifikationer i alla utrustningshandbdcker.

e Anvand vatskor och lI6sningsmedel som &r férenliga med utrustningens vata delar. Se avsnittet Tekniska
specifikationer i alla utrustningshandbdcker. Las véatske- och Idsningsmedelstillverkarens varningar.
Begar att fa ett sdkerhetsdatablad med fullstéandig information om materialet fran distributéren eller
aterforsaljaren.

e Lamna inte arbetsomradet nar utrustningen ar strom- eller trycksatt.
e  Stang av all utrustning och utfér Tryckavlastningsprocedur nar utrustningen inte anvénds.

e Kontrollera utrustningen dagligen. Byt ut slitna eller skadade delar omedelbart och anvénd endast
tillverkarens originalreservdelar.

e Andra eller modifiera inte utrustningen. Andringar och modifieringar kan ogiltiggéra
myndighetsgodkannanden och medféra sékerhetsrisker.

e  Settill att all utrustning &r klassificerad och godkénd fér den miljé inom vilken du avser anvénda den.
¢ Anvand endast utrustningen for avsett andamal. Ring din aterforsaljare for mer information.

¢ Dra slangar och sladdar s att dessa inte ligger i trafikerade omraden, mot vassa kanter, rérliga
delar eller varma ytor.

e Slangarna far inte vikas eller bojas for mycket, och anvand aldrig slangar for att dra och flytta
utrustningen.

e Barn och djur far inte vistas pa arbetsomradet.
e Folj alla tillampliga s&kerhetsféreskrifter.

RISKER MED GIFTIGA VATSKOR OCH ANGOR

Giftiga vatskor och &ngor kan orsaka allvarliga personskador eller dodsfall om de sténker pa hud eller i 6gon,

inandas eller svaljs.

e |as sakerhetsdatabladen (SDS) for uppgifter om specifika risker som foreligger med de vatskor du avser
anvanda.

e  Forvara farliga vatskor i godkénda behallare och kassera dem i enlighet med géllande foreskrifter.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING

Bar lamplig skyddsutrustning i arbetsomradet for att férhindra allvarliga personskador, t.ex. skador pa égon,

hoérselnedséttning, inandning av giftiga angor samt brannskador. | skyddsutrustningen ska atminstone

féljande ingé:

e  Skyddsglaségon och horselskydd.

¢ Andningsmask, skyddsklader och handskar enligt rekommendationer fran vatske- och
I6sningsmedelstillverkaren.

3A8619C




Oversikt éver sprutpistol

Oversikt 6ver sprutpistol

En air assist-sprutpistol & en kombination av airless och luftsprutning.

Airless- och air assist-sprutning:

Hydraulisk kraft trycker hdgtrycksvétska genom
sprutmunstyckets éppning.

Sprutmunstycket formar vétskan till en sprutbild.
Fargflodet och sprutbildens bredd beror pa storleken

péa sprutmunstycket, fargviskositeten och fargtrycket.

Se Munstyckstabell, sidan 52.

3A8619C

Air-assist-spruta:

Luft fran luftmunstycket finférdelar vatskan och
fargsvansarna in i sprutbilden for att f& en jamn

bild. Luftmunstycken optimerar ytfinishen fér olika
férgskiktsegenskaper. Det finns olika luftmunstycken
for olika ytbehandlingsbehov. Se Guide fér val av
luftmunstycke, sidan 56.

Med sprutjusteringsvredet gar det att justera bredden
pé sprutbilden.

Air assist-sprutpistolens sprutbildsbredd justeras pa
ett annat satt &n pa en luftsprutpistol.

Bredden pa sprutbilden minskar nar mer luft anvands.

Bredden pa sprutbilden 6kar nar mindre luft eller ett
storre sprutmunstycke anvénds.

Sprutpistolen har inbyggd framledning och férdréjning.

Na&r avtryckaren trycks in sprutar pistolen luft innan vatska

avges. Nar aviryckaren slapps stangs vatskan av fore luften.
Det bidrar till att finférdela sprayen och férhindrar att vatska
ansamlas pé luftmunstycket.



Identifiering av komponent

Identifiering av komponent

Del Syfte
Spérrar avtryckaren (9) s&
Avtryckarlas (3) att det inte gar att spruta
med pistolen.

Finférdelar vatskan och formar
Sprutmunstycke (7) bredden pé sprutbilden: se
Munstyckstabell, sidan 52.

Monterat luftmunstycke:
luftmunstycke (8a), hallarring
(8b), munstycksskydd och
tatningar.

Luftmunstycke (8)

Haller fast sprutmunstycket (7)
och slutfér finférdelningen av
vatskan. Se Guide fér val av
luftmunstycke, sidan 56.

Luftmunstycke (8a)

Féaster luftmunstycket vid
pistolen. Hallarringar pa
1i38800a hégtryckspistoler har
FiG. 1: PerformAA 50 med vitskesvivel Hallarring (8b) munstycksskydd for att
férhindra att kroppsdelar
kommer i kontakt med
sprutmunstycket.

Avtryckare (9) Aktiverar sprutpistolen.

Internt véatskefilter (14) | Slutfiltrerar vatskan.

Vétskeinloppskoppling | 1/4-18 npsm for

(15) fargtillforselslang.

1/4-18 npsm (R 1/4-19) intag
till pistolens lufttillférselslang.
Pistolens luftinlopp (16) | Kompatibel med npsm- och
bsp-svivelanslutningar av

hontyp.
Sprutjusteringsvred Justerar form och bredd pa
(219) sprutbild.

Forbattrar mandvreringen av
pistolen. Ingar med utvalda
modeller. Se Modeller, sidan 3.

Véatskesvivelanslutning
1i38728a ) (22)

FIG. 2: PerformAA 15 utan vatskesvivel
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Typinstallation

OBS! Den typinstallationen som visas i FIG. 3 &r bara en

végledning fér val och installation av air assist-sprutsystem.

E

r Graco-aterforsaljare kan medverka vid konstruktion av

ett system som uppfyller era behov.

Legenda:

A

B
C
D

Luftavstangningsventil
Tryckluftsfilter

Pistolens lufttrycksregulator
Avluftande huvudluftventil

FiG. 3: Typinstallation (PerformAA 15-modell 26B501 visas)

Z X" ITOmTMmMm

Tryckluftregulator fér pump
Air assist-sprutpistol
Fargtillforselslang till pistolen
Lufttillférselslang till pistolen
Vatskefilter

Jordledning

Sugslang
Férgdraneringsventil
Fargtillfdrselshink
Tryckluftsslang

ti38736a

Typinstallation
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Typinstallation

Tillbehor vid typinstallation

Installera de tillbehér som visas i FiIG. 3 och anvand
adaptrar vid behov.

Tryckluftsslangstillbehor

e Avluftande huvudluftventil (D): kravs i ditt system for
att sldppa ut luften mellan pumpen och pistolen nar
ventilen &r stangd.

OBS! Se till att ventilen 14tt kan nds fran pumpen och att
den placeras nedstroms i férhallande till luftregulatorn.

Instangd luft kan f& pumpen att sla ovantat vilket kan
orsaka svara skador vallade av rorliga delar eller stinkande
vétska.

e Pumpens lufttryckregulator (E): for att styra
pumphastighet och vétskans utloppstryck.
Monteras nara pumpen.

e Tryckluftsfilter (B): avlagsnar skadlig smuts och fukt
ur tryckluften. Ger en torr, ren lufttillforsel.

e  Lufttillfrselslang till pistolen (H): ansluter lufttilliférseln
till pistolen. Anvand en luftslang med minst 3/16”
(5 mm) inv. dia. fér att minimera tryckfallet i slangen.

e Pistolens lufttrycksregulator (C): styr lufttrycket till
pistolen.

e Luftavstédngningsventil (A): stédnger av luften till pistolen
och pumpen.

10

Tillbehor for fargledningar

e  Fardfilter (I): med 60 eller 100 mesh (250 mikron) insats
av rostfritt stal som filtrerar bort partiklar fran vatskan
nér den lamnar pumpen. Anvand alltid ett rent fardfilter.

e  Véatskedraneringsventil (L): avlastar fargtrycket i slangen
och pistolen

e Avstangningsventil for férg (visas ej): stdnger av
fargflodet. Kan installeras i pistolens fargledning.

e  Fargtrycksregulator (visas ej): ger en exaktare reglering
av fargtrycket. Kan installeras i pistolens fargledning.

OBS! System utan fargregulator styr fargtrycket med
pumpens luftregulator enligt formeln:

o Instélining av
Pumpférhallande x

= Fargtryck
pumpluftregulator

¢ Pistolens fargtillférselslang (G): skickar vatska fran en
pump till sprutpistolen.

e Viatskesvivelanslutning (22): fér enklare pistolrdrelse.

Till vissa modeller medféljer en svivelanslutning.
Se Modeller, sidan 3.
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Forberedelser

Ventilera sprutboxen

WA b

Anvand inte sprutan om inte ventilationens luftfldde &ar dver
det minsta vérde som krévs. Ventilera med frisk luft for att
minska risken for att brandfarliga eller giftiga &ngor
ansamlas under sprutning, renspolning och rengéring av
pistolen. Sparra fargtillférseln till pistolen fér att forhindra
anvandning om inte det ventilerande luftflédet dverstiger
minimivardet.

Sprutboxen maste vara utrustad med ett ventilationssystem.

Pistolens fargtillforsel ska kopplas samman elektriskt med
flaktarna for att férhindra att pistolen anvéands sa snart
ventilationens Iuftfléde faller under tilldtna minimivarden.
Kontrollera och f&lj lokala normer och regler betraffande
krav pa luftutloppshastigheter. Kontrollera forreglingens
funktion minst en gdng om aret.

Jorda sprutpistolen

Utrustningen maste jordas i syfte att minska risken for
statiska gnistor. Statiska gnistor kan leda till att angor
anténds eller exploderar. Jordning avleder den elektriska
strdmmen.

Forberedelser

Anslut sprutpistolen

Air assist-modeller: Folj alla steg i proceduren Anslut
sprutpistolen.

Airless-modeller: F6lj proceduren Anslut sprutpistolen
frdn och med steg 3.

1. Anslut pistolens lufttillférselslang (H) till pistolens
luftinlopp (16). Se FIG. 4.

ti38737a

FIG. 4: Anslut luftslangen till pistolen

Jorda sprutpistolen genom att ansluta den till en korrekt
jordad féargtillférselslang och pump. Kontrollera lokal
elektrisk kod och pumphandboken géllande detaljerande
instruktioner om jordning. Anvand endast elektriskt ledande
vétskeslangar.

3A8619C

2. Anslut den andra &nden av pistolens Iufttillférselslang
(H) till pistolens lufttrycksregulator (C) eller
luftavstangningsventilens (A) utlopp. Se FIG. 5.

ti38738a

FiG. 5: Anslut luftslangen till pistolens lufttrycksregulator

OBS! Blas luft genom pistolens fargtillférselslang (G) och
spola den med ett kompatibelt I6sningsmedel innan du
ansluter den till pistolen.

11



Forberedelser

. s T - um - o]
3. Anout pietolens fargtilforselsiang () Renspola innan du bo6rjar mala
till fargtillférselkopplingen (15) eller till
véatskesvivelanslutningen (22) Se FiG. 6. Systemet &r provat med tunn olja som limnats kvar
OBS! Kdp en separat vétskesvivelanslutning (22) i fargpassagerna som skydd for komponenterna. .
med sats 189018. Renspola systemet med ett kompatibelt I6sningsmedel innan

det anvands, for att férhindra att vatskan kontamineras av
olja. Se Spolningsprocedur, sidan 21.

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

1i39639a

ti38739a

FiG. 6: Anslut pistolens fargtillférselslang

4. Anslut den andra @nden av pistolens fargtillférselslang
(G) till pumpens fargutlopp.

12 3A8619C



Forberedelser

Montering av Sprutmunstycke 5. Montera luftmunstycket (8) vid sprutpistolen.
och luftmunstycke

For att undvika allvarliga personskador till f6ljd av
véatskeintrdngning ska du inte satta handen framfér
sprutmunstycket ndr sprutmunstycket och luftmunstycket
monteras eller avlagsnas.

Se Installation av Reverse-A-Clean® (RAC), sidan 14
for att slutféra installationen av RAC-sprutpistolen.

1. Fdlj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15. ti39674a
2. Aktivera avtryckarldset (3). Se FiG. 12 pa sidan 15. FiG. 8: Montering av luftmunstycke och hallarring
3. Tabort luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7). 6. Rotera luftmunstycket (8a) till det horisontella eller

vertikala sprutbildslaget. Se FiG. 9.

OBS! PerformAA 15-modeller gér att positionera exakt med
ett inriktningsstift for luftmunstycket (8e). Se Justering av
inriktningsstift, sidan 14.

4. Montera sprutmunstycket (7) i luftmunstycket (8a) med
munstyckets riktningsflik i sparet pa luftmunstycket.
Se FIG. 7.

8b

Urtag
|
8a |
7 =
T h \ 308032
I unstyckets Horisontell sprutbild
riktningsflik

FIG. 9: Sprutbildsldgen

FIG. 7: Montering av sprutmunstycke och luftmunstycke
(bakifran) 7. Dra at hallarringen (8b) ordentligt for hand s& att det

sluter ordentligt tatt mellan sprutmunstycket (7) och
véatskepatronen (5).

3A86719C 13



Forberedelser

Justering av inriktningsstift 3. Montera dit RAC-huset i luftmunstycket.

Luftmunstyckets inriktningsstift (8e) ar fabriksinstallt
pé ett vertikalt sprutbildslage. Se FIG. 9

1. Skruva loss luftmunstyckets inriktningsstift (8e)
med en spetstang.

2. Flytta inriktningsstiftet (8e) till 5nskad position.
Se FIG. 10.

Luftmunstycke

1i39640a

Horisontell 4. Montera dit munstyckespackningen.

Vertikal

Munstyckes-

ti39801a packning

FiG. 10: Lagen for luftmunstyckets inriktningsstift

3. Anvand gangtatningsmedel av 1ag styrka for att
atermontera. 5. Montera dit RAC SwitchTip.

4. Dra &t till vridmoment till 0,2-0,3 Nem (1,5-2,5 in-Ib).
Dra inte at for hart.

Installation av ‘ Py -
Reverse-A-Clean® (RAC) i

Konvertera en air assist- eller airless PerformAA
50-sprutmodell till en RAC-sprutmodell med
RAC-konverteringssats 26B722. Se ti39641a

Reverse-A-Clean-satser, sidan 59.
. . . 6. Skruva fast luftmunstycket vid pistolen och dra at
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15. ordentligt for hand.

2. Aktivera avtryckarlaset (3). Se FiG. 12 p& sidan 15.

Luftmunstycke

ti39643a
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Drift

Se till att lasa och folja Sakerhetsféreskrifter fran sidan 5
och dér de férekommer i den har bruksanvisningen.

Operatodren ska alltid ha med sig varningskortet i
fickformat (222385) som medfdljer pistolen. Kortet
innehaller viktig information om behandling i handelse
av vétskeintrangningsskada.

Tryckavlastningsprocedur

Utfor alltid den tryckavlastande proceduren nér

@ du ser denna symbol.

Utrustningen &r trycksatt tills trycket avlastas manuellt.
Folj tryckavlastningsproceduren néar du slutar spruta och
fére rengoring, kontroll eller service av utrustningen for
att minska risken for allvarlig kroppsskada fran trycksatt
vatska, sdsom vatskeintrdngning och sténkande vétska.

1. Aktivera avtryckarlaset (3). Se FiG. 12.
2. Sla av pumpen. Se din pumphandbok.
3. Sténg av pistolens lufttillforsel.

4. Frigor avtryckarlaset (3). Se FiG. 12.

5

Hall en metalldel pa pistolen stadigt mot ett jordat
metallkérl. Tryck av pistolen for att avlasta trycket.
Se FiG. 11.

N

ti38740a

FiG. 11: Avlasta pistoltrycket

Drift

Alternativ: Oppna alla fargdraneringsventiler i systemet och
ha en avfallsbehallare klar for att samla upp dranagevétskan.

6. Aktivera avtryckarlaset (3). Se FiG. 12.

7. Om du misstanker att sprutmunstycket (7) eller pistolens
fargtillforselslang (G) ar blockerad eller att trycket inte
ar helt avlastat:

a. Lossa héllarringoen (8b) eller slangédndens koppling
(22) MYCKET LANGSAMT for att gradvis avlasta
trycket.

b. Lossa muttern eller kopplingen (22) helt och hallet.

c. Rensa bort hindret i slangen eller munstycket.

OBS! Sténg alla 6ppna fargdréneringsventiler innan du
hanterar sprutpistolen.

Avtryckarlas

Las alltid avtryckarlaset (3) nar du slutar spruta sa att inte
pistolen aktiveras oavsiktligt for hand eller om du tappar
den eller den far en stot.

ti38741a ti38742a

LAST FRIGJORD

FiG. 12: Lagen for avtryckarlaset

3A8619C
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Drift

Hantering av sprutpistolen

For att minska risken f6r komponentsprickning eller
allvarliga skador, som injektion, bér du inte 6verskrida
pistolens maximala arbetstryck. Overskrid inte maximalt
arbetstryck foér den komponent i systemet som har lagst
grans.

PerformAA 15 och PerformAA 50 Air
Assist

Folj Procedur for hantering av sprutpistolen.

PerformAA RAC

Folj steg 1-4 och 6-8 i Procedur f6r hantering
av sprutpistolen. Justera bredden pa sprutbilden med ett
annat sprutmunstycke. Se Munstyckstabell, sidan 52.

PerformAA Airless

Folj steg 1-4 i Procedur for hantering av sprutpistolen.
Justera bredden pa sprutbilden med ett annat
sprutmunstycke. Se Munstyckstabell, sidan 52.

16

Procedur for hantering
av sprutpistolen

1. Bodrja med avstangt lufttryck.

ti40032a

FiG. 13: Avstangt lufttryck

2. Stallin fargtrycket pa ett 1agt starttryck.

1i40030a

FiG. 14: Lagt starttryck

3. Tryck av pistolen och kontrollera finférdelningen;
justera inte sprutbilden &nnu.

i40033a

Fic. 15: Kontrollera finférdelningen

4. Oka fargtrycket l&ngsamt tills pistolen sprutar med den
Onskade finférdelningsnivan.

bar/ KPa
PSI

i40031a

FiG. 16: Oka firgtrycket

3A8619C



5. Vrid sprutjusteringsvredet (21g) medurs tills det &r helt

stangt.

21g

ti38743a

FIG. 17: Stang sprutjusteringsvredet

Drift

8. (Oka matningslufttrycket Iangsamt tills svansarna ar helt
finférdelade och dras in i sprutbilden. Se FiG. 20.

ti792b
Inget For litet Korrekt
lufttryck lufttryck lufttryck

FiG. 20: Finfordelade svansar

6. Stallin finfordelningslufttrycket till cirka 34 kPa (0,34 bar,

5 psi) vid aktivering.

i40032a

FiG. 18: Stall in finfordelningslufttryck

7. Spruta med pistolen for att kontrollera sprutbilden.

ti40033a
FiG. 19: Kontrollera sprutbilden

OBS! De flesta sprutmaterial, sarskilt lagvisksa material,
finférdelas vanligtvis vid 48 till 69 kPa (0,48 till 0,7 bar, 7 till
10 psi). Om lufttrycket stélls in for hdgt ansamlas material

i luftmunstycket och sprutningen blir mindre effektiv.

9. Justera bredden pa sprutbilden om du vill.

1i39653a

Bred sprutbild Smal
(standard) sprutbild

FIG. 21: Sprutbildsbredder

3A8619C
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Drift

Smal sprutbild

Vrid sprutjusteringsvredet (21g) moturs (6ppet). Se FiG. 22.

Om monstret fortfarande inte &r tillrackligt smalt dkar du
lufttrycket till pistolen nagot, eller anvénder ett munstycke
i annan storlek. Se Munstyckstabell, sidan 52.

1i39807a

Fi1G. 22: Smal sprutbildsbredd

Bred sprutbild
Vrid sprutjusteringsvredet (21g) medurs (sténgt). FIG. 23.

ti39804a

Fi1G. 23: Bred sprutbildsbredd

18

Spruta ytbehandling

1. Hall ett avstand pa cirka 200 till 300 mm fran det
foremal som sprutas.

2. Hall pistolen lodratt mot ytan.
3. Aktivera avtryckaren (9).

4. Spruta jaAmnt med parallella drag. Overlappa varje
drag med 50 % sa du far en jamn tackning. Spruta
inte i bagar. Bagar ger en ojamn téckning. Se FIG. 24.

1387452
11387462

Ratt Fel

FIG. 24: Spruttekniker

OBS! Den hér sprutpistolen applicerar alla fargskikt jamnt
utan korsbelaggning.

HVLP-verifiering

Manga myndigheter for luftkvalitet godkanner air
assist-sprutning som en effektiv process som efterlever
miljéregelverken.

For att efterleva HVLP-kraven maste lufttrycket i
luftmunstycket vara mindre an 0,7 MPa (7 bar, 10 psi).
Anvand en HVLP-kontrollsats fér att kontrollera lufttrycket
i luftmunstycket. Se Guide for val av luftmunstycke,
sidan 56. HVLP-kontrollsatser &r bara for testning.
Anvand dem inte fér sprutning.

3A8619C



Underhall

Underhall

MPa/bar/PS|

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15 varje gang du
uppmanas att avlasta trycket, sa minskas risken for skador.

Daglig skotsel

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

S~

1i39680a

FIG. 27: Spola ren pistolen

4. L&gg sprutmunstycket (7) i bl6t i lampligt I6sningsmedel.

S~

1i39680a

FiG. 25: Avlasta trycket —

2. Ta bort luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7).

1i39967a

FiG. 28: Blotlagg munstycket

5. Rengdr luftmunstycket (8a), sprutmunstycket (7) och
utsidan av véatskepatronen (6) med en mjuk borste.
Se Rengoringsprocedur, sidan 22.

ti38767a

FiG. 26: Ta bort luftmunstycket och sprutmunstycket

3. Spola ur pistolen med lampligt I6sningsmedel.
Folj Spolningsprocedur, sidan 21.

1i6570b

1i38776a

Metylenklorid med myrsyra eller propionsyra skadar
komponenter i aluminium och nylon. Anvénd inte det
for att spola eller rengéra pistolen.

FIG. 29: Reng6r delarna med en mjuk borste

OBS! Rikta alltid pistolen nedét vid rengoring sa att

I6sningsmedel inte kommer in i kanalerna i pistolen.

Kvarlamnat 16sningsmedel i pistolens kanaler kan ge
daligt lackeringsresultat.

3A86719C 19



Underhall

6. Rengdr pistolens utsida med en mjuk trasa. 8. Kontrollera rorelsen i aviryckaren (9) och
sprutjusteringsvredet (21g) Smor;j eller
reparera vid behov. Se FiG. 32.

1i39983a

FiG. 32: Kontrollera avtryckaren och sprutjusteringsvredet

ti38766a

FiG. 30: Reng6r sprutpistolens utsida. 9. Kontrollera om fargslangarna lacker. Dra &t kopplingar

eller byt ut delar vid behov.

7. Rengor eller byt ut det interna vatskefiltret (14).

Se Rengoringsprocedur for internt vatskefilter. OBS! Anvand inte rengérningsmetoder som gor att
I6sningsmedel kommer in i pistolens luftkanaler.
Kvarldmnat I6sningsmedel i pistolens kanaler kan
ge daligt lackeringsresultat.

1i22387a

1i38747a 1i38758a

14 ‘ ®  Peka inte pistolen uppat under rengéring.
: J’ ® Torka inte av pistolen med en trasa som &r indrénkt
(387738 \‘% i I6sningsmedel; vrid ur 6verskottet.

FiG. 31: Kontrollera det interna vatskefiltret * Sankinte ned pistolen i [osningsmedel.

® Anvand inga verktyg av metall vid rengdring av halen
i luftmunstycket; de kan dé& repas. Repor kan stbra
sprutbilden.
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Spolningsprocedur

MPa/bar/PSI

For att undvika brand eller explosion ska utrustning och
avfallsbehallare alltid jordas. Spola alltid med minsta mdéjliga
tryck for att undvika statisk elektricitet och skador fran
vétskestank.

e Renspola pistolen fére kulérbyte, innan vatskan hinner
torka i systemet, nar arbetspasset &r slut, innan
systemet stélls undan och innan reparationer utférs.

e  Spola med lagsta méjliga tryck. Kontrollera om det
férekommer lackage vid kopplingar och dra at vid
behov.

e Spola med en vatska som &r férenlig med vatskan
som ska pumpas och med de delar i utrustningen
som kommer i kontakt med véatska.

1. F&lj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Ta bort hallarringen (8b), luftmunstycket (8a) och
sprutmunstycket (7).

3. Sténg av pistolens lufttillforsel.

Alternativ: Koppla loss lufttillférselslangen (H)
fran pistolen.

4. Byt matningen till Idsningsmedel eller lossa fargledningen
och anslut en ledning med I8sningsmedel till pistolen.

Metylenklorid med myrsyra eller propionsyra skadar
komponenter i aluminium och nylon. Anvand inte det
for att spola eller rengdra pistolen.

5. Rikta pistolen nedat mot en jordad metallbehallare.
Hall en metalldel pa pistolen stadigt mot den jordade
metallbehallaren.

6. Oka sakta trycket.

3A8619C

Underhall

7. Spola tills klart 16sningsmedel strdmmar ur pistolen.

N
N

1i38775a

FiG. 33: Spola pistolen i en metallbehallare.

8. Sla av Idsningsmedelsmatningen.

9. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

Rengoringsprocedur for internt
vatskefilter

1. Skruva loss vatskeinloppskopplingen (15).

2. Ta bort det interna vatskefiltret (14) fran fargroret (13).
3. Rengdr eller byt ut.
4

Installera vatskeinloppskopplingen (15). Dra &t till
vridmoment till 20-21 Nem (175-185 in-Ib).

ti38773a

FiG. 34: Rengo6r det interna vatskefiltret
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Underhall

Rengaringsprocedur a. Rengdr delarna med en mjuk borste.
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15. b. Anvand ett mjukt verktyg, som ndl eller tandpetare,

for att reng6ra halen i luftmunstycket (8a).
2. Ta bort luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7).
c. Blas Iuft genom sprutmunstycket (7) for att rengéra

3. Spola ur pistolen med lampligt 16sningsmedel. - .
Oppningen.

Se Spolningsprocedur, sidan 21.

4. Lagg sprutmunstycket (7) i bl6t i lampligt I6sningsmedel. ) . . ) )
7. Peka pistolen nedat och rengér utsidan av diffusorn (6)

med en mjuk borste och lampligt I6sningsmedel.

i39967a

FiG. 35: Bl6tldagg munstycket

5. Doppa &nden pa en mjuk borste i lampligt
I6sningsmedel.

OBS! BI6tlagg inte borstens stran i l6sningsmedlet. ti38776a

FiG. 38: Rengor diffusorns utsida

8. Peka pistolen nedat och rengér utsidan av pistolen

Anvand inga metallverktyg for att rengéra luftmunstyckets 8 . A
med en mjuk trasa och lampligt I6sningsmedel.

delar. Metallverktyg kan repa luftmunstycket och orsaka
strningar i sprutbilden. OBS! Sank inte ned pistolen i Iésningsmedel.

ti38766a

FiG. 36: Doppa borsten i Idsningsmedel FiG. 39: Rengora pistolens utsida

9. Rengodr vatskepatronen (6) vid behov.
6. Rengor luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7)

a. Ta bort vatskepatronen (6) enligt Borttagning av
vatskepatron, sidan 34.

Tryck alltid av pistolen for att ta bort eller dra at
vatskepatronen for att férhindra satesskador.

b. Gor ren med en mjuk borste och lampligt
I6sningsmedel.

1i6570b

Fic. 37: Reng6r luftmunstycket och sprutmunstycket c. Utfér Montering av vitskepatron, sidan 35. Dra

at till vridmoment till 20-21 Nem (175-185 in-Ib).
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Underhall

10. Atermontera sprutmunstycket (7) och luftmunstycket (8). 11. Rengodr det interna véatskefiltret.
Se Montering av sprutmunstycke och Se Rengdringsprocedur for internt vatskefilter,
luftmunstycke, sidan 13. sidan 21.

12. Kontrollera rorelsen i avtryckaren (9) och
sprutjusteringen (21g)

13. Smorj avtryckarens kontaktpunkter: axeltapp (10),
axelmutter (11), ndlaxel och bricka. Se Montera
avtryckaren, sidan 30.

ti39674a

Fic. 40: Atermontera sprutmunstycket och/eller
luftmunstycket

1i39983a

FiG. 41: Kontrollera avtryckaren och sprutjusteringsvredet

3A8619C 23



Underhall

Underhall av Reverse-A-Clean
(RAC)-munstycke

For att undvika allvarliga personskador till féljd av
véatskeintrdngning ska du inte s&tta handen framfér
sprutmunstycket nar luftmunstycket tas bort, monteras
eller underhélls.

OBS! Bl6tlagg inte RAC-munstyckets sédtespackning (33a)
i I6sningsmedel under en langre stund, den kan da borja
svdlla.

Rengobra ett igentdppt RAC-munstycke

1. Slapp avtryckaren och aktivera avtryckarldset (3).

ti38741a

2. Rotera SwitchTip och dra at hallarringen.

ti39678a

3. Frigor avtryckarlaset (3).

R /
"“ i
1i38742a

24

4. Tryck av pistolen i en hink for att f& bort proppen.

N

ti39680a

5. Aktivera avtryckarlaset (3)

ti38741a

6. Rotera SwitchTip till ursprungspositionen.
Dra at hallarringen.

ti39679a

7. Frigor avtryckarlaset (3) och fortsatt spruta.

1i38742a
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Felsokning

A -

Folj alltid Tryckavlastningsprocedur, sidan 15 varje gang
du uppmanas att avlasta trycket, sd minskas risken foér
skador. Fér att undvika allvarliga personskador till féljd

av vatskeintrngning ska du inte sétta handen framfor
sprutmunstycket nar luftmunstycket och sprutmunstycket

monteras eller avlagsnas.

Felsékning

Felsokning av sprutbild

Utfor Tryckavlastningsprocedur, sidan 15, fére kontroll
och reparation av pistolen.

OBS! Kontrollera alla eventuella problem och orsaker innan
du monterar isér luftmunstycket och sprutmunstycket.
Obalans mellan luft och vatska kan orsaka fel luftsprutbild.

Problem Tankbar orsak

Lésningar Darfor ar det viktigt

Svansarna &r inte
helt finférdelade

Svansar och rander i sprutbilden °

e  Slitet munstycke

e Munstycket ar igensatt

e  For |agt vatsketryck

Jamn och blandad
finish

e Rengdr munstycket .

e  Kontrollera

munstycksslitage/ e Jamn tjocklek och
flodeshastighet tackning pa farg
o Oka vétsketrycket e Bibehaller
Overféringseffektivitet

e Minska munstyckets
halstorlek e  Minskar torrsprutning

*  Renare munstycke,
luftmunstycke och
pistol

Smutsiga eller
igensatta hal i
luftmunstycke

Ojamn sprutbild °

e  Slitet munstycke

e Munstycket ar
igensatt

e Operatdrens
sprutteknik

Jamn och blandad
finish

e Rengdr luftmunstycket | ®

*  Rengdr munstycket
e  Eliminerar rander
e  Kontrollera
munstycksslitage/ .
flédeshastighet

Jamn tjocklek och
tackning pa farg

e  Granska operatérens
teknik

3A8619C
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Felsékning

Problem

Tankbar orsak

Lésningar

Darfor ar det viktigt

Ojamn sprutbild

Sprutmunstycket
ar delvis igensatt

Smutsiga eller

Rengdr eller byt
ut munstycket

Rensa eller byt ut

Jamn och blandad
finish

Jamna dverlappningar

torrsprutning

finférdelningsluft

For hogt fargtryck

Minska fargtrycket

Oka munstyckets

igensatta hal i luftmunstycket pa 50 %
luftmunstycke
Prova olika typer Jamn tjocklek och
av luftmunstycken tackning pa farg
Dimma, sprutdimma eller Foér mycket Sank lufttrycket Okad overfoéringsef-

fektiviteten

Minska sprutdimman

tackningstjocklek

Slitet munstycke

Fel storlek pa
munstycke

Operatorens
sprutteknik

munstycksslitage
och flédeshastighet

Minska munstyckets
halstorlek

Granska operatérens
teknik

Fel storlek pa halstorlek Renare sprutbox
munstycke
Rinnande férg eller fargens For hogt fargflode Kontrollera Minimerar rinnande

farg

Bibehaller
overforingseffektivitet

Jamn tjocklek och
tackning pa farg

Jamna Gverlappningar
pa 50 %

Ojamn finish eller prickar

Fér mycket
finférdelningsluft

For stor
sprutbildsjustering

For stort avstand
mellan pistol och del

Minska lufttrycket

Minska munstyckets
sprutbildsstorlek

Justera avstandet
mellan pistol och del

Gor fargen pa delen
vatare

Gor sa att materialet
kan fléda jamnt

Jamn/blandad finish

26
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Felsékning

Problem

Tankbar orsak

Lésningar

Darfor ar det viktigt

Luftbubblor/sockrig
finish/champangefinish

Foér mycket
finférdelningsluft

Fargen har rérts om
fér mycket

Minska lufttrycket

Prova en annan typ av
luftmunstycke

Ror inte om fargen sa
mycket

Luftmunstyckena ar
utformade for att mata
ut

ratt méngd luft for
specifika material

Forbattrar ytutseendet

Eliminerar luftbubblor
i materialet

Apelsinskal

Férgen ar for tjock

Fér mycket
finférdelningsluft

Minska fargtrycket

Prova en annan typ
av luftmunstycke

Minska munstyckets
halstorlek

Minska lufttrycket

Jamn/blandad finish
Forbattrar ytutseendet

Luftmunstyckena ar
utformade fér att mata
ut ratt mangd luft for
specifika material

3A8619C
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Felsékning

Fels6kning av luftlackor

Utfor Tryckavlastningsprocedur, sidan 15, fére kontroll

och reparation av pistolen.

OBS! Kontrollera alla eventuella problem och orsaker innan

du monterar isér luftmunstycket och sprutmunstycket.

Obalans mellan luft och vétska kan orsaka fel luftsprutbild.

Lackans plats

Orsak

Lésning

Procedurreferenser

AA Luftmunstycke
(nar pistolavtryckaren
inte ar intryckt)

Luftventilens O-ring
ar skadad, sliten,
smutsig eller saknas

Rengdr O-ringen.

Reparera luftpatronen, sidan 32

Rengdr luftpatronens hus.

FiG. 43 pa sidan 30

Byt ut hela luftventilsen-
heten.

Byte av luftpatron, sidan 30

U-koppens tatning
ar skadad, sliten,
smutsig eller saknas.

Rengér U-koppen.

FIG. 47 pa sidan 31

Byt ut hela luftventilsen-
heten.

Byte av luftventil, sidan 33

Rengér U-koppens téat-
ningsyta péa pistolhandta-
get.

Rengoringsprocedur, sidan 22.

FIG. 44 pa sidan 30

Luftmunstyckesenhe-
ten behdver repare-
ras eller underhallas.

Dra &t hallarringen

Satt tillbaka sprutmun-
stycket.

Montering av sprutmunstycke
och luftmunstycke, sidan 13

Satt tillbaka sprutmun-
styckets packning.

Byte av
sprutmunstyckespackning,
sidan 39

BB Pistolavtryckare

U-koppen ar skadad,
sliten, smutsig eller
saknas.

Rengdr handtaget runt
U-koppens tatningsséate.

Rengéringsprocedur, sidan 22.

Byt ut U-koppen.

Byte av u-kopp, sidan 31

CC | Pistolens luftinlopp

Luftinloppsfattningen
ar inte helt atdragen.

Dra &t till viidmoment till
20-21 Nem (175-185 in-Ib)

FiG. 53, sidan 36

DD Flaktjusteringsvred

Luftpatronen ar inte
helt atdragen.

Dra &t till viidmoment till
24-25 Nem (220-230 in-1b)

FiG. 43, sidan 30

EE Féargror (néra

Skadad eller sliten

Satt pa ny gangtejp pa

Reparation av vatskepatron,

ar skadad, sliten,
smutsig eller saknas.

pluggens O-ring och flakt-
rérspluggen.

luftmunstycket) géngtejp. vatskepatronen. sidan 35
Fic. 53
FF Flaktror Flaktpluggens O-ring Byt ut eller reng6r flakt- Byte av flaktror, sidan 34

28
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Vatskefelsokning

Utfor Tryckavlastningsprocedur, sidan 15, fore kontroll

och reparation av pistolen.

Felsékning

OBS! Kontrollera alla eventuella problem och orsaker innan
du monterar isér luftmunstycket och sprutmunstycket.

Obalans mellan luft och véatska kan orsaka fel luftsprutbild.

Problem

Orsak

Lésning

Vatskelackage fran baksidan
av omradet vid vatsketatningen

Slitna tatningar eller nalaxel

Byt ut vatskepatronen.
Se Byte av vatskepatron, sidan 34.

Reparera vatskepatronens packningar.
Se Reparation av vitskepatron, sidan 35.

Vitskelackage fran pistolens
framénde

Nélkulan ar smutsig, sliten
eller skadad.

Byt ut nalen.
Se Byte av vatskepatron, sidan 34.

Reparera vatskepatronen.
Se Reparation av vétskepatron, sidan 35.

Slitet sate

Byt ut vatskepatronen.
Se Byte av vatskepatron, sidan 34.

Byt ut sétet och satespackningen.
Se Reparation av vatskepatron, sidan 35.

Fargviskositeten ar for 1ag
fér korrekt téatning med
hardmetallsate

Installera vétskepatron 26B701 som inkluderar
ett plastsate och kula i rostfritt stal (endast fér
1500 psi-klassade modeller).

Vatska i luftkanalerna

Sprutmunstyckespackningen
lacker

Dra &t hallarringen. Se FiG. 8.

Byt ut sprutmunstycket eller sprutmunstyckets
packning.

Se Byte av sprutmunstyckespackning,
sidan 39.

Lackage runt sateshuset

Byt ut sétespackningen

(endast hardmetallmodeller).

Se Reparation av vatskepatron, sidan 35.
Packningen maste bytas nar satet tas bort.

Langsam vatskeavstangning

Vatskeansamling pa
vatskenalskomponenter

Byt ut vatskepatronen.
Se Byte av vitskepatron, sidan 34.

Byt ut vatskenalenheten.
Se Reparation av vatskepatron, sidan 35.

Rengér vatskepatronen.
Se Rengoringsprocedur, sidan 22.

Inget fargutfléde vid avtryckning

Sprutmunstycket ar igentappt

Rengdr munstycket.
Se Daglig skétsel, sidan 19.

Fargslangen ar igentappt

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.
Lossa slangkopplingen mycket sakta och
avlasta trycket stegvis. Lossa muttern eller
kopplingen helt och hallet. Rensa bort hindret
i slangen.

Lossa sedan helt och hallet och avlagsna bort
hindret.

Invandiga vatskefiltret igentdppt

Utfér Rengoéringsprocedur for internt
vatskefilter, sidan 21.

3A8619C
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Reparation

Reparation

WA @

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15, fore kontroll

och reparation av pistolen for att undvika personskador.

Kontrollera alla tAnkbara I8sningar i felsékningsschemat
innan du plockar isar pistolen. Se avsnittet Fels6kning,
sidan 25.

Byte av luftpatron

Anvéand en utbytessats for luftpatroner fér att byta
ut luftpatronen (21) och u-koppen (2).
Se Reparationssats for vatskepatron, sidan 58.

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Lossa luftpatronen (21) fran baksidan av pistolen
med pistolverktyget (29).

Dra at till vridmoment till 24-25 Nem

1i39535a (220-230 in-Ib).

FIG. 43: Montering av luftpatron

3. Skjut ut luftpatronen (21) ur pistolen.
4. Folj Byte av u-kopp, sidan 31 vid behov.

5.  Smdrj luftpatronens munstycke och géanga fast
luftpatronen (21) i baksidan av pistolen. Dra at
till 220 in-Ib (24-25 Nem). Se FiG. 43.

30

Avtryckarprocedur

Folj den hér proceduren for att ta bort och montera dit
avtryckaren eller byta ut avtryckaren med satsen 26B721.

Ta bort avtryckaren
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Anvand mutterdragaren (25) for att lossa
avtryckarmuttern (11).

3. Tabort avtryckarstiftet (10) fran pistolen for att lossa
avtryckaren (9).

Montera avtryckaren

1. Positionera avtryckaren (9) mellan brickan och huset.

/a\ Smérj ltt

/7\ Dra t till vridmoment till 2-3 Nem (20-30 in-Ib)

hus
A bricka

ti39974a

FIG. 44: Placering av avtryckare

2. Satt dit avtryckarstiftet (10).

3. Ganga dit avtryckarmuttern (11). Dra at avtryckarstiftet
(10) och avtryckarmuttern (11) till viidmoment 2-3 Nem
(20-30 in-Ib).
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Reparation av luftmunstycke

Byt ut delarna i luftmunstycket (8) vid behov.
Se Guide for val av luftmunstycke, sidan 56.

OBS! RAC-luftmunstycken gar inte att reparera.

Demontera luftmunstycket
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Lossa héllarringen (8b) fér hand for att lossa
luftmunstycket (8) fran pistolen.

3. Tabort sprutmunstycket (7) fran enheten.

4. Tabort o-ringen (8d) med ett petverktyg for att lossa
pa luftmunstycket (8a) och brickan (8f) fran enheten.

8b

8f
8a

N \,,»‘ "

FiG. 45: PerformAA 50-luftmunstyckesdelar och
sprutmunstycke

i39976a

i39975a

FIG. 46: PerformAA 15-luftmunstyckesdelar och
sprutmunstycke

Reparation

Byte av u-kopp

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.
2. Utifor Borttagning av vatskepatron, sidan 34.

3. Tabort pistolavtryckaren (9) for att komma at u-koppen
(2) fran framsidan av pistolen. Se Ta bort avtryckaren,
sidan 30.

4. Anvand ett tunt petverktyg i metall eller en platt
skruvmejsel for att trycka u-koppen (2) fran pistolens
framsida till pistolens baksida.

OBS! U-koppen (2) skadas vid borttagningen. Den gar inte
att ateranvanda.

5. Satt en ny u-kopp (2) mot tatningsinstallationsverktyget
(28) med u-koppens lappar mot verktyget. Se FiG. 47.

6. Tryck in u-koppen (2) pa baksidan av pistolen tills
u-koppen (2) klickar pa plats.

7. Montera pistolavtryckaren (9).
Se Montera avtryckaren, sidan 30.

/3\, Sméj latt.

A Lépparna mot
verktyget.

ti39552a

FIG. 47: Installation av U-kopp

Montera luftmunstycket

1. Satt brickan (8f) mot framsidan av luftmunstycket (8a).

2. Tryckin luftmunstycket (8a) och brickan (8f) i hallarringen

(8b).
3. Installera O-ringen (8d) i hallarringens (8b) spar.
OBS! Vissa modeller har tva O-ringar (8d). Se FIG. 45.
4. Satt i sprutmunstycket (7) i luftmunstycket (8a).

5. Satt i luftmunstycket (8) i sprutpistolen. Se Montering

av sprutmunstycke och luftmunstycke, sidan 13.

3A8619C
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Reparation

Reparera luftpatronen

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Lossa luftpatronen (21) fran baksidan av pistolen
med pistolverktyget (29).

3. Lat luftpatronen glida ut (21) ur pistolen.

4. Demontera delarna. Se FiG. 48.

a.

Dra ur luftventilen (21a) och fjadern (21b) fran
patronen (21d).

Ta bort o-ringen (21c) i patronen.

Lossa stéallskruven (21h) och ta bort
sprutjusteringsvredet (21g).

Ta bort hallarringen (21j) pa sprutventilen med ett
petverktyg.

OBS! Anvand en insexnyckel for att trycka upp sprutventilen
s& du nar hallarringen (21j).

e.

Tryck ut sprutventilen (21e, 21f, 21k) ur patronens
holje (21d).

Lossa pa sprutjusteringsmuttern (21e) for att
separera sprutventilskaftet (21f), ta sedan bort
sprutventilens packning (21k) med ett petverktyg.

5. Byt ut delarna i luftpatronen och sétt ihop igen.

a.

Satt den nya o-ringen (21Kk) till sprutventilen pa
sprutventilskaftet (21f).

Ganga sprutjusteringsmuttern (21e) pa skaftet
(21f). Smorj o-ringen (21k).

Tryck in den hopmonterade sprutventilen (21e
och 21f) i patronen (21d).

Anvand ett petverktyg for att trycka hallarringen
(21)) pa plats i sparet pa patronens holje (21d).

Placera sprutjusteringsvredet (21g) p& skaftet (21f)
och dra &t stéllskruven (21h) med en insexnyckel.

OBS! Nar stéllskruven har installerats pa réatt i skaftet (21f)
satt &r den under ytniva.

e.

Montera en O-ring (21c) p& patronen (21d).
Smorj O-ringen (21c).

Montera luftventilen (21a) i fjadern (21b) och
tryck in luftventilen (21a) i patronhdljet (21d).

6. FOlj Byte av u-kopp, sidan 31.

7. Smodrj luftventilens munstycke (21a) och génga fast
den i baksidan av pistolen. Dra &t till viidmoment till
24-25 Nem (220-230 in-Ib). Se FIG. 43.

Dra &t till viidmoment till 24-25 Nem (220-230 in-Ib).

/3\ Smorj latt

21n

/A\
/3\21m
/a\21a \

FIG. 48: Luftpatronsenhet (for air assist-modeller)

21g

21f

21h
1]

ti39553a
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Byte av luftventil
Byt ut luftventilen (21a) med sats 26B713.

1.
2.

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

Lossa luftpatronen (21) fran baksidan av pistolen
med pistolverktyget (29).

Dra ut luftpatronen (21) ur pistolen. Se FiG. 43.
Folj Byte av u-kopp, sidan 31.

Dra ur luftventilen (21a) och fjadern (21b) fran
patronen (21d).

Montera dit en ny luftventil (21a) i fijadern (21b)
och tryck in fjadern (21b) i patronen (21d).

Smorj luftventilen (21a) och installera luftpatronenheten
(21) i baksidan av pistolen. Dra at till vriidmoment till
24-25 Nem (220-230 in-Ib). Se FiG. 43.

3A8619C
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Reparation

Byte av flaktror

Byt ut flaktréret med sats 26B715.
OBS! RAC-sprutpistoler saknar flaktror.
1. F&lj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Anvand en insexnyckel for att lossa flaktrorspluggen
(18).

3. Dra ut flaktrérspluggen (18) ur pistolen. Ta bort flaktroret
(20) fran pistolen.

4. Satti ett nytt flaktror (20) i pistolen.
5. Smorj o-ringen (19) pa den nya flaktrorspluggen (18).

6. Ganga fast flaktrorspluggen (18) i pistolen. Dra &t med
en insexnyckel.

ti39551a
/3\ Sméj att.

FiG. 49: Fldktrorsmontering

34

Byte av vatskepatron

Byt ut vatskepatronen (6) helt med en kompatibel
utbytessats. Se Montering av vatskepatron, sidan 49.

OBS! Vatskepatroner varierar beroende pa modell.
Vissa modeller har modellidentifieringsmarkeringar.
Se Identifiering av vitskepatron, sidan 50.

Borttagning av vatskepatron
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.
2. Tabort vatske- och luftslangarna fran pistolen.

3. Lossa hallarringen (8b) fér hand for att lossa
luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7).

OBS! Rengor luftmunstycket (8) och sprutmunstycket (7)
dagligen. Se Daglig skotsel, sidan 19.

4. Tryck av pistolen medan du lossar vatskepatronen (6)
med pistolverktyget (29) tills patronen snurrar fritt.

FiG. 50: Ta bort viatskepatronen

Tryck alltid av pistolen for att ta bort eller dra at
vatskepatronen for att férhindra sétesskador.
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5. Folj instruktionerna i Ta bort avtryckaren, sidan 30,
for att lossa vatskepatronen (6) fran pistolen.

ti38767a
FiG. 51: Ta bort avtryckaren for att lossa pa vatskepatronen

6. Skjut ut vatskepatronen (6) ur pistolen.

Montering av vatskepatron
1. Smdrj in patronens o-ringar (6e och 6c¢) latt.

2. Génga in patronen 1-2 varv i pistolen tills avtryckaren
(9) far plats mellan malbrickan och huset. Se FIG. 44:
Placering av avtryckare, sidan 30.

3. Montera avtryckare (9), avtryckarstift (11) och
avtryckarmutter (10) framfér brickan. Se Montera
avtryckaren, sidan 30.

A Dra &t till vridmoment till 20-21 Nem
(175-185 in-Ib)

%
&
<) 1i39966a

FiG. 52: Sldpp pa avtryckaren medan du gangar patronen

4. Slapp pa avtryckaren (9) och génga in vatskepatronen
(6) i pistolen. Dra &t till viidmoment till 20-21 Nem
(175-185 in-Ib).

OBS! Slapp pé avtryckaren medan du drar at patronen.

5. Montera luftmunstyckesenheten (8). Se Montering av
sprutmunstycke och luftmunstycke, sidan 13.

3A8619C
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Reparation av vatskepatron

Satt ihop véatskepatronen igen eller byt ut delar i
vatskepatronen med en kompatibel reparationssats.
Se Reparationssats for viatskepatron, sidan 58.

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Borttagning av vatskepatron, sidan 34, for att ta bort
vatskepatronen (6) fran pistolen.

3. Separera nalen (6b) fran diffusorn (6a) med
pistolverktyget (29) och ett skruvstycke.

4. Tabort ndlen (6b), de yttre o-ringarna (6c) och de inre
o-ringarna (6c).

OBS! Tryck nélens bakre dnde framat for att komma at den
inre o-ringen.
5. Tabort sliten géngtejp fran nélenheten (6b)
6. Ta bort de yttre o-ringarna (6d och 6e).
7. Byt ut diffusorns (6a) delar.
a. Hall fast diffusorhuset (6m) med en skiftnyckel och

lossa sdtesmuttern (6m) med en insexnyckel.

b. Tabort sétet (6g), packningen (6h) och satesmuttern
(6f) fran diffusorhuset (6m).

OBS! Packningen (6h) kan fastna. Anvand ett petverktyg for
att ta bort den.
8. Satt ihop diffusorn igen (6a).
a. Anvand ett petverktyg for att trycka in
satespackningen (6h) i diffusorhuset (6m).

b. Placera sétet (69) i diffusorhuset (6m).

OBS! Satt i satet (6g) i ndgon riktning.

c. Placera satesmuttern (6f) i diffusorhuset (6m).
Hall fast diffusorhuset (6m) med en skiftnyckel och
dra at satesmuttern (6f) till 45-50 in-lbs (5-6 Nem)
med en insexnyckel. Dra inte &t for hart.

9. Montera dit de nya O-ringarna.

a. Montera diffusorns O-ringar (6d och 6e).

b. Anvand ett petverktyg for att installera tva O-ringar
(6¢) utvandigt pa nalenheten.

c. Tryckin de inre O-ringarna (6¢) i ndlen (6b).

Tryck nalen framéat samtidigt som du anvander
ett petverktyg for att trycka o-ringen (6¢) pa plats.
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Reparation

10. Montera véatskepatronen (6).

a. Smorj forsiktigt den inre O-ringen (6¢) i nalenheten.

b. Applicera gangtatningsmedel av lag styrka pa
diffusorhusets (6m) ganga.

c. Génga ihop diffusorn (6a) och nalenheten (6b). Dra
&t till vridmoment till 5-6 Nem (45-50 in-Ib).

/3\Smérj ltt

AApplicera gangtatningsmedel av I&g styrka
/0\Dra &t till viidmoment till 5-6 Nem (45-50 in-Ib)

Linda med gangtejp
@Placering av identifieringsmarkeringar.
Se Identifiering av véatskepatron, sidan 50

6d

FiG. 53: Vatskepatronens delar

11.

d. Aterapplicera gangtejpen runt nalenhetens (6b)
ganga.

e. Smorj nalenhetens O-ringar (6¢) och diffusorns
O-ring.

Montera vétskepatronen (6) i pistolen. Se Montering
av vétskepatron, sidan 35.

ti39554a
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Reparation

Byte av fargror 6. Montera ett nytt fargror (13) i pistolen.

Siitt tillbaka fargrorsenheten (13). Se Reparationssatser till ~ 7-  Skruva dit fargrérsskruven (17) med en 3/16 tums

fargrér, sidan 58. insexnyckel. Dra at till viidmoment till 6-7 Nem
(50-60 in-Ib).

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15. ) o .
8. Montera luftinloppet (16). Dra at till vridmoment till

2. Utfor Borttagning av vétskepatron, sidan 34. 20-21 Nem, (175-185 in-Ib).

3. Tabort luftinloppskopplingen (16) med pistolverktyget 9. Montera en vétskesvivel (22) om sadan anvands pa
(29). vatskeinloppskopplingen (15) med pistolverktyget (29).

4. Lossa skruven (17) med en 3/16 tums insexnyckel. 10. Folj Montering av vitskepatron, sidan 35, for att

5. L&t fargroret (13) glida ut ur pistolen. byta ut avtryckaren (9) och vatskepatronen (6).

1i39538a

A Dra &t till viidmoment till 20-21 Nem (175-185 in-Ib)

A Dra &t till vridmoment till 6-7 Nem (50-60 in-Ib)

FIG. 54: Byta ut fargroéret
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Reparation

Byte av fargrérspackning
1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.
2. Tabort fargroret (13).
a. Tabort luftinloppskopplingen (16) med
pistolverktyget (29).

b. Tabort skruven (17) med en 3/16 tums
insexnyckel.

c. Lossa toppen av fargroret (13d) fran
fargrorshallaren (13b) med pistolverktyget (29)
eller en skiftnyckel.

d. Separera fargroret fran pistolen.

3. Anvand ett petverktyg for att ta bort fargrorets
packning (13c) fran patroninsatsen (13b).
4. Placera en ny packning (13c) i patroninsatsen (13b).

5. Montera sprutpistolen.

a. Ganga in fargrorets mutter (13d) i patroninsatsen
(13b). Dra inte at.

ti40072a

b. Skruva dit fargrérsskruven (17) med en 3/16 tums

insexnyckel. Dra at till vridmoment till 6-7 Nem
(50-60 in-Ib). A Dra &t till vridmoment till 20-21 Nem (175-185 in-Ib)

04 £ . . Dra at till vrid t till 6-7 N 50-60 in-Ib;
c. Dra at fargrorets mutter (13d) i patroninsatsen A ra at il vridmoment 1 m( in-lb)

(13b). Dra &t till 150-160 in-Ib (17-18 Nem). /6\ Dra &t till viidmoment till 17-18 Nem (150-160 in-Ib)

d. Ganga luftinloppskopplingen (16). Dra at till
vridmoment till 20-21 Nem (175-185 in-Ib). Fic. 55: Byte av firgrérspackning
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Byte av
sprutmunstyckespackning

Ersatt sprutmunstyckespackningen (7a) med en kompatibel
reservdel. Se Sprutmunstyckessatser, sidan 58.

Folj Installation av Reverse-A-Clean® (RAC), sidan 14
fér att byta ut RAC-sprutmunstyckesdelar.

OBS! Vissa AXM-sprutmunstyckespackningar har ett filter.
Se AXM-munstyckestabell, sidan 53.

1. Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Separera munstycket (7) fran pistolen. Se Demontera
luftmunstycket, sidan 31.

3. Anvand ett petverktyg for att avidgsna packningen (7a)
fran sprutmunstycket (7).

4. Tryck in utbytespackningen (7a) i sprutmunstycket (7).

Packning (7a)
med filter

9296

FIG. 56: Alternativ fér sprutmunstyckespackning

5. Montera sprutmunstycket och luftlocket. Se Montera
luftmunstycket, sidan 31

3A8619C

Reparation

Instruktioner for
RAC-konvertering

Konvertera en air assist-pistolmodell till en RAC-pistolmodell
med en konverteringssats. Se Reverse-A-Clean-satser,
sidan 59.

1. F&lj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15.

2. Tabort luftmunstycket (8). Se Demontera
luftmunstycket, sidan 31.

3. Tabort vatskepatronen (6). Utfér Borttagning av
vatskepatron, sidan 34.

OBS! Byt ut U-koppen (2) vid behov. Se Byte av u-kopp,
sidan 31.

4. Tabort och byt ut luftpatronen. Félj Byte av luftpatron,
sidan 30.

5. Installera en reservvéatskepatron (6). Utfor Montering
av vatskepatron, sidan 35.

6. Stélla in utbytesluftmunstyckesenheten (8).

- Installation av Reverse-A-Clean® (RAC),
sidan 14.

- Montering av sprutmunstycke och
luftmunstycke, sidan 13.

7. Byt ut flakirorets delar. Se Byte av flaktror, sidan 34
for referens.

OBS! RAC-sprutpistoler saknar flaktror.
a. Ta bort flaktrorets plugg (18).

b. Air-assist till RAC air-assist-satser: Ta bort
flaktroret (20).

RAC air-assist till air-assist- satser: Installera
ett flaktror (20).

c. Installera fléktrérets plugg (18).
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Delar

Delar

PerformAA 15 air assist-pistoimodeller

Modellerna 26B500, 26B501, 26B502, 26B503, 26B504 och 26B505.

ti39555a
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PerformAA 15 air assist-pistolmodeller

Modellerna 26B500, 26B501, 26B502, 26B503, 26B504 och 26B505

Delar

Ref. nr

Artikelnr

Beskrivning

Antal

1

PISTOLHUS

1

2

188493

TATNING, U-KOPP, pistol

1

3

249423

AVTRYCKARSTOPP
(inklusive foremal 4)

1

4

115132

STIFT, DYMLING

61

26B700

VATSKEPATRON
(Modellerna 26B500 och 26B501)

26B701

VATSKEPATRON, 1500,
rostfritt stal/plast (Modell 26B504)

26B702

VATSKEPATRON, tralack,
lag viskositet (Modellerna 26B502,
26B503 och 26B505)

SPRUTMUNSTYCKE,

kunden kan vélja mellan AXM
eller AXF, se Munstyckstabell,
sidan 52

LUFTMUNSTYCKE, ENHET;
inkluderar 8a, 8b, 8c och 8d;
se Guide for val av
luftmunstycke, sidan 56

8a

2GF042

LUFTMUNSTYCKE,

allman ytbehandling

(Modellerna 26B500, 26B501 och
26B504)

2WL042

LUFTMUNSTYCKE, tralack
(Modellerna 26B502 och 26B503)

2LV042

LUFTMUNSTYCKE, lag viskositet
(Modell 26B505)

8b

26B800

HALLARRING
(inklusive 8c och 8d)

8c

15G320

BRICKA, PTFE

10 15F739 LEDSTIFT
11 15F740 LEDSTIFT, MUTTER
SATS, FARGROR, filter
13 26B711 (inklusive 14, 15 och 17),
se Delar till fargror, sidan 51.
14 205264 FILTER, MUNSTYCKE
15 24D437 KOPPLING, SLANG, filter
16 26B867 KOPPLING, LUFT
SKRUVLOCK, SCKL, LH,
i 119996 1/4-20 x 3/8
PLUGG, FLAKTLUFT
18 - (kop sats 26B715,
innehaller 18, 19 och 20)
19 112319 TATNING, O-RING
ROR, FLAKTLUFT
20 - (kOp sats 26B715,
innehaller 18, 19 och 20)
PATRON, LUFTVENTIL
21 26B713 (innehaller foremal 2 och 28),
se Luftpatron, sidan 48
SVIVEL (Modellerna 26B501,
22 189018 | 568503, 26B505)
o5 117642 VERKTYG, MUTTERDRAGARE,
5/16 tum
ETIKETT, SAKERHETSVARNING,
26A 222385 MED. VARNING, visas ej
27A 172479 SKYLT, INSTRUKTION, visas €j
VERKTYG, INSTALLATION,
28 192282 TATNING
29 15F446 PISTOLVERKTYG

8d

109213

TATNING, O-ring, PTFE

26B721

PISTOLAVTRYCKARE
(inklusive 10 och 11)

3A8619C

T Se Montering av vatskepatron, sidan 49.

A Reservsékerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fds kostnadsffritt.
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Delar

PerformAA 50 air assist-pistoimodeller

Modellerna 26B509, 26B510, 26B511, 26B512, 26B513, 26B514, 26B515 och 26B516

ti39556a
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PerformAA 50 air assist-pistolmodeller

Modellerna 26B509, 26B510, 26B511, 26B512, 26B513, 26B514, 26B515 och 26B516

Delar

SATS, FARGROR, filter,
alla modeller férutom 26B509

13 268711 (satsen innehéller 14, 15 och 17), 1
se Delar till fargroér, sidan 51.
SATS, FARGROR,
modell med hégt fléde

13 268712 (satsen innehaller 17), 1
se Delar till fargror, sidan 51.
FILTER, MUNSTYCKE
(ingar ej i 26B509),

14 205264 se Satser med internt 1
véatskefilter, sidan 58
KOPPLING, SLANG, FILTER

15 24bag7 (ingar ej i 26B509) 1

16 26B867 KOPPLING, LUFT 1
SKRUVLOCK, SCKL, LH,

1 119996 1 4/400 x 3/8 !
PLUGG, FLAKTLUFT,

18 — (kOp sats 26B715, 1
innehaller 18, 19 och 20)

19 112319 TATNING, O-RING 1
ROR, FLAKTLUFT

20 — (kOp sats 26B715, 1
innehaller 18, 19 och 20)
PATRON, LUFTVENTIL

21 26B713 (satsen innehaller foremal 2 1
och 28), se Luftpatron, sidan 48
Svivel (Modellerna 26B511,

22 189018 26B512, 26B513, 26B514, 1
26B515 och 26B516)

o5 117642 VERKTYG, MUTTERDRAGARE, 1
5/16 tum
ETIKETT, SAKERHETSVARNING,

264 222385 MED. VARNING, visas ej !

27A 172479 SKYLT, INSTRUKTION, visas €j 1
VERKTYG, INSTALLATION,

28 192282 TATNING 1

29 15F446 PISTOLVERKTYG 1

Ref. nr | Artikelnr Beskrivning Antal
1 — PISTOLHUS 1
2 188493 TATNING, U-KOPP, PISTOL 1
3 249423 AVTRYQKARSOTOPP . 1
(satsen innehaller féremal 4)
4 115132 STIFT, DYMLING 1
6 26B700 VATS"KEPATRON, sg Montering 1
av védtskepatron, sidan 49
SPRUTMUNSTYCKE,
7 _ kunden kan valja mellan AXM 1
eller AXF, se Munstyckstabell,
sidan 52
LUFTMUNSTYCKE, ENHET;
Inkluderar 8a, 8b, 8c och 8d;
8 . e 1
se Guide for val av
luftmunstycke, sidan 56.
LUFTMUNSTYCKE,
8a 2GF042 allmén ytbehandling 1
(26B510, 26B511 och 26B509)
LUFTMUNSTYCKE, tralack
2WL042 (26B512) 1
LUFTMUNSTYCKE, hog viskositet
2HV042 (26B513) 1
LUFTMUNSTYCKE, vattenburen
2WB042 (26B514) 1
LUFTMUNSTYCKE,
2QD042 | o bbtorkande (26B515) 1
LUFTMUNSTYCKE, 1ag viskositet
2LVv042 (26B516) 1
HALLARRING
80 26B801 | catsen innehaller 8c och 8d) 1
8c 15G320 BRICKA, PTFE 1
8d 109213 TATNING, O-ring, PTFE 2
PISTOLAVTRYCKARE
9 26B721 (satsen innehéller 10 och 11) 1
10 15F739 LEDSTIFT 1
11 15F740 LEDSTIFT, MUTTER 1

3A8619C

A Reservsikerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas
kostnadsffritt.
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Delar

PerformAA RAC-/air assist-pistolmodeller

Modeller 26B517 och 26B518

ti39805a
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PerformAA RAC-/air assist-pistolmodeller

Modeller 26B517 och 26B518

Delar

SATS, FARGROR,

3A8619C

Ref.nr | Artikelnr Beskrivning Antal
16 26B712 hogt flode (innehaller 18). 1
1 - PISTOLHUS 1 Se Delar till fargror, sidan 51.
2 188493 TATNlNG, U-KOPP, PISTOL 1 17 26B867 KOPPLING, LUFT 1
AVTRYCKARSTOPP
3 249423 ’ > r . 1 18 119996 SKRUVLOCK, SCKL, LH, 1
(satsen innehaller féremal 4) 1/4-20 x 3/8
4 115132 STIFT, DYMLING 1 AKT:
- 19 26B915 F’LUGG, LUFTFLAKT; 1
VATSKEPATRON, inkluderar 19 och 20
6 26B703 se Reparationssats for 1 20 112319 TATNING, O-RING 1
véatskepatron, sidan 58
PATRON, LUFTVENTIL, FAST
7 15F442 HUS, RAC 1 21 26B717 (satsen innehaller foremal 2 och 1
8 268869 LUFTMUNSTYCKE, RAC, 1 28), se Luftpatron, sidan 48
PERFORMAA (satsen inkluderar 7) 22 189018 SVIVEL (Modell 26B518) 1
8a 109213 TATNING, O-ring, PTFE 1 o5 117642 VERKTYG, MUTTERDRAGARE, 1
9 15E557 PACKNING, MUNSTYCKE 1 5/16 tum
SPRUTMUNSTYCKE, 26 A 222385 I,\EAEEE\Z’RSNAIEERHETSV.ARNING' 1
10 . kunden kan vélja mellan LTX 1 ) G, visas 6j
eller FFLP, se PerformAA RAC 27 A 172479 SKYLT, INSTRUKTION, visas ej 1
SwitchTips, sidan 55. VERKTYG, INSTALLATION
1 15A981 | SATE, CYLINDER 1 28 192282 | TATNING 1
PISTOLAVTRYCKARE 29 15F446 PISTOLVERKTYG 1
12 268721 (satsen innehéller 13 och 14) !
A Reservsékerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas kostnadsfritt.
13 15F739 LEDSTIFT 1
14 15F740 LEDSTIFT, MUTTER 1
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Delar

PerformAA Airless-pistolmodeller

Modeller 26B519 och 26B520
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PerformAA Airless-pistolmodeller

Modeller 26B519 och 26B520

Delar

3A8619C

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning Antal 11 15F740 LEDSTIFT, MUTTER 1
1 — PISTOLHUS 1 SATS, FARGROR, filter
= - 13 26B711 (satsen innehéller 14, 15 och 17), 1
2 188493 TATNING, U-KOPF, pistol 1 se Delar till fargror, sidan 51.
3 pagaps | TTRYCKARSIORE 1 FILTER, MUNSTYCKE,
(satsen innehaller féremal 4) 14 205264 se Satser med internt vatskefilter, | 1
4 115132 STIFT, DYMLING, modell 26B519 2 sidan 58 for alternativ
STIFT, DYMLING, modell 26B520 15 24D437 KOPPLING, SLANG, filter 1
VATSKEPATRON, se Montering av 16 26B868 PLUGG, LUFT, AIRLESS 1
6 26B700 stskepat idan 49 1
vatskepatron, sidan 17 119996 | SKRUVLOCK, SCKL, LH, ]
Sprutmunstycke, 1/4-20 x 3/8
7 —— kunden kan vélja mellan AXM eller |1 PLUGG, FLAKTLUFT,
AXF, se Munstyckstabell, sidan 52 18 _ (Kop sats 26B915, i 1
LUFTMUNSTYCKE, ENHET, airless; nnehéller 18 och 19)
8 L |nk|_uder?r 8a, 8b, 8c och 8d; se 1 19 112319 TATNING, O-RING 1
Guide for val av luftmunstycke,
sidan 56 PATRON, LUFTVENTIL, FAST
3 SALDA2 LOFTMUNSTYCKE. ail y 21 26B717 (satsen innehaller foremal 2 och 28), | 1
a U UNSTYCKE, airless se Luftpatron, sidan 48
HALLARRING, modell 26B519
y VERKTYG, MUTTERDRAGARE,
8b 268800 (satsen innehéller 8c och 8d) ! 23 117642 1
5/16 tum
HALLARRING, modell 26B520 X
26B801 . N 1 ETIKETT, SAKERHETSVARNING,
(satsen innehéller 8c och 8d) 24A 222385 MED. VARNING, visas ej 1
8¢ 15G320 | BRICKA, PTFE ! 25A | 172479 | SKYLT, INSTRUKTION 1
8d 100213 | PACKNING, O-RING, PTFE 1 o 1op082 | VERKTYG, INSTALLATION, ]
(modell 26B519) TATNING
PACKNING, O-RING, PTFE 2 27 15F446 | PISTOLVERKTYG 1
(modell 26B520)
. - PISTOLAVTRYCKARE, 1 AReservsidkerhetsetiketter, -skyltar och -kort kan fas kostnadsffritt.
(satsen innehaller 10 och 11)
10 15F739 LEDSTIFT 1
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Delar

Luftpatron
26B713: Sats for luftpatron 219
med sprutjusteringsvred for
air assist-modeller 21f
21d 21e
21c \

26B717: Fast luftpatronssats for
RAC- och airless-modeller

i39553a

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning Antal
2 188493 PACKNING, U-kopp, pistol (visas ej) | 1
218 |26B716 | (e 2im 21, 20cn20) ||
21b 114069 TRYCKFJADER 1
21c 113746 TATNING, O-RING 1
21d - HUS, PATRON 1
21e* - MUTTER, SPRUTJUSTERING 1
21* — SKAFT, FLAKTVENTIL 1

48

21n 1o
21m
ti40081a
21a
. VRED, FLAKTJUSTERING
219 26B914 (sats inkluderar 21h) 1
21h* GC2082 | STALLSKRUV 1
21j* 19B708 HALLARRING, INVANDIG 1
21k* 111450 TATNING, O-RING, sprutventil 1
21m 15F488 TATNING, U-KOPP, luftventil 1
21n 111508 TATNING, O-RING 1
26 192982 VI?RKTYG, INSTALLATION, tatning 1
(visas e€j)
*Ingér ej i 26B717
3A8619C



Delar

Montering av vatskepatron

@ Placering av identifieringsmarkering
Se Identifiering av vatskepatron, sidan 50

ti39554a

26B700 Vatskepatronsats PerformAA med 26B701 vitskepatronsats med kula i rostfritt stal,
hardmetallkula och -site. plastsite och fjader med lag viskositet.
Anvands i modellerna 26B500, 26B501, 26B509, 26B510, Anvands i modell 26B504. Identifieras med tva markningar
26B511, 26B512, 26B513, 26B514,26B515, 26B516, pa 6b. Ej kompatibel med Perform AA 50- eller RAC-modeller.
26B519, 26B520. |dentifieras utan mérkningar pa 6b. - —
Ej kompatibel med RAC-modeller. Ref. nr | Artikelnr Beskrivning Antal
6a 268708 DIFFpSORSATS satg i plast; 1
Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning Antal sats inkluderar 1 O-ring (6¢)
DIFFUSORSATS séte i hardmetall; 6b 26B705 SATS, NALENHET, rostfritt stal | 1
6a 26B707 . . 1 =
sats inkluderar 1 O-ring (6¢) 6c4 111316 TATNING, O-RING 3
6b 26B704 SATS, NAL 1 6d+ 111116 TATNING, O-RING 1
6ck (111316 | TATNING, O-RING 3 et 116768 TATNING, O-RING 1
6d+ [111116 | TATNING, O-RING 1 SATESMUTTER
_ 6ft - . , 1
6e+ | 116768 | TATNING, O-RING 1 kOp sats 249424
6f - MUTTERSATE, kop sats 26B710 | 1 69t - PLASTSATE, kép sats 249424 | 1
5 B HARDMETALLSATE, ] + Inkludera?l i vétskep?tro.r?tatningssats (?68706).
9 kép sats 26B710 Se Reparationssats for vatskepatron, sidan 58.
6h B SATESPACKNING, 1 t Ingér i reservdelssats for plastsite (249424).
kép sats 26B710 Se Reparationssatser for plastsate, sidan 58.

+ Inkluderad i vatskepatrontéatningssats (26B706).
Se Reparationssats for vatskepatron, sidan 58.
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Delar

26B702 vitskepatronsats: Tralack och lag viskositet
med hardmetallkula och -site samt fjader med lag
viskositet.

Anvands i modellerna 26B502, 26B503 och 26B505.

Ej kompatibel med Perform AA 50- eller RAC-modeller.

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning Antal
oo |aomroy | DT UeOnEATS sl Hrma |,
6b 26B880 | NALSATS, tralack, lag viskositet 1
6c+ 111316 | TATNING, O-RING 3
6d+ 111116 | TATNING, O-RING 1
Get 116768 | TATNING, O-RING 1
6f - SATESMUTTER, k&p sats 26B710 | 1
69 _ HARDMETALLSATE, ]
kép sats 26B710
6hd — SATESPACKNING, kép sats 26B710 | 1

+ Inkluderad i vatskepatrontéatningssats (26B706).
Se Reparationssatser for hardmetallsate, sidan 58

26B703 RAC vitskepatronsats med hardmetallkula och

-sate.

Anvénds i modellerna 26B517 och 26B518. Ej kompatibel
med andra modeller.

kép sats 26B710

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning Antal
DIFFUSORSATS, RAC,
6a 26B709 sats inkluderar 1 O-ring (6¢c) 1
6b 26B704 | NALSATS 1
6c# 111316 | TATNING, O-RING 3
6o 116768 | TATNING, O-RING 1
6f — SATESMUTTER, kép sats 26B710 | 1
5 _ HARDMETALLSATE, ]
9 kép sats 26B710
oht _ SATESPACKNING, ]

+ Inkluderad i vatskepatrontatningssats (26B706).
Se Reparationssatser for hardmetallsate, sidan 58

50

Modell 26B700

Modell 26B701

Modell 26B702

Jial

Identifiering av vatskepatron

Hn

ti40979a

@ Identifieras utan markningar

| e

ti40980a

@ Identifieras med tva markningar

| Hio

ti40981a

@Identifieras med en markering
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Delar till fargror

13b

13a

ti39979a

15

FiG. 57: Fargrorsenhet: modell 26B711

3A8619C

26B711 Fargrorssats med filter

Delar

Anvands i alla pistolmodeller férutom 26B509, 26B517

och 26B518.

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning

Antal

13a 24D436 | FARGROR, inkluderar 13c

13b - INSATS, PATRON, fargror

13c 115133 | PACKNING, fargror

FILTER, MUNSTYCKE, se Satser

14 205264 med internt vatskefilter, sidan 58 1
15 24D437 | KOPPLING, SLANG, FILTER 1
17 119996 | SKRUVLOCK, SCKL, LH, 1/4-20 x 3/8| 1

26B712 Fargrorssats for hogt flode

Anvands i pistolmodeller for hogt flode: 26B509, 26B517

och 26B518.

Ref. nr | Artikelnr | Beskrivning

Antal

13a 249317 | FARGSLANG

1

13b — INSATS, PATRON, fargrér

1

13c 115133 | PACKNING, férgror

1

SKRUVLOCK, SCKL, LH,

i 119996 1/4-20 x 3/8
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Munstyckstabell

Munstyckstabell

PerformAA 15, PerformAA 50 och PerformAA

Airless-sprutmunstycken

WA O

For att minska risken for skada, inklusive vétskeintrangning:

e  Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15 innan du
tar bort eller monterar dit ett sprutmunstycke eller
luftmunstycke.

e Anvand inte sprutmunstycken inom det grd omradet
i tabellen for val till PerformAA 15-pistoler.

o QOverskrid aldrig det maximala fargarbetstrycket fér
din pistolmodell.

52

Munstyckena i det grd omradet kan endast anvandas
med sprutpistoler pa 34,5 MPa (345 bar, 5 000 psi).

PerformAA-modeller ar kompatibla med féljande
sprutmunstycken:

AXM-munstycken for lackeringsspruta (AXMxxx):
Rekommenderas for applicering med hdg finishkvalitet.
Anvand AXM-munstyckestabell, sidan 53.

AXF-forsprutmunstycken for ytfinish (AXFxxx):
AXF-munstycken har ett férmunstycke som bidrar till
finférdelning av tixotropa material, bland andra lacker.
Anvénd Tabell for AXF-férsprutmunstycken for ytfinish,
sidan 54.

Bestall 6nskat munstycke dér xxx = 3-siffrigt nummer i
matris 1 eller 2. Exempel: AXM611 ar AXM-sprutmunstycke
for ytfinish med en 6ppning pa 0,279 mm (0,011 tum)

och en maximal sprutbild pa 350 mm (12 till 14 tum).

3A8619C



Tabell 1: AXM-munstyckestabell

Munstyckstabell

* Fargutflode
14,0 MPa

% Stérsta sprutbildsbredd vid 12 tum (305 mm)

Halstorlek (140 bar, 2 OOQ psi) tum (mm)
t Lpm (fl 0z/min)
um (mm) | ;
V|c(i41,'L;|_Pa wc(i_lz,(:)glll’Pa 2till 4 4 till6 6till8 | 8till10 | 10 till 12 | 12 till 14 | 14 till 16 | 16 till 18 | 18 till 20
600 psi) 1000 psi) (75) (150) (200) (250) (300) (350) (400) (450) (500)

10,007 ~ - - - - -
0478 | 4001 | 52(0,15) | 107 207 307

10,009 - - -
(0,229) 7,000,2) | 9,1(0,27) 109 209 309 409 509 609

10,011 - -
0279 | 9°028) | 125(037) | 111 211 311 411 511 611 711

0,013

0330 |120003%|160(047) | 118 | 213 | 313 | 413 | 513 | 618 | 718 | - -
(8’&13?) 16,0 (0,47) | 21,0(0,62) | — 215 315 415 515 615 715 815 -
(8’2;;) 20,0 (0,59) | 26,5(0,78) | — 217 317 417 517 617 717 817 917
oS | 28008 | 3630109 | - 219 | 319 | 419 | 519 | 619 | 719 | 819 | 919
(0,483)

0,021

(0,533 | 3>0(1.0) | 454 (1,36) | — - 321 421 521 621 721 821 921
10,023 = = = -

0584y | 400012 | 51,9(1,56) 423 523 623 723 923
10,025 5 — - -
(0,635) 50,0 (1,5) | 64,8 (1,94) 425 525 625 725 825

10,027 ~ ~ - ~ - -
(0,686) 58,5 (1,7) | 75,8 (2,27) 527 627 827

10,029 5 — - ~ - - - -
0,031 5 ~ - - - - -
(0,787) 78,0 (2,2) 101,1 (3,03) 431 631

10,033 5 — - ~ - - - -
(0.83g) | 88025 |1141(342) 633

10,035 5 — - - — - - -
(0.880) | 98028 |127.1(381) 435

10,037 5 ~ - ~ - - - -
(0.040) | 108:0(3,1)|140,0 (4,20 737

10,039 5 — - ~ - -
(0.0901) | 118041530 (459 539 639 839

* Munstyckena provas med vatten.

< Méatt UTAN [uftfléde. Air-assist tenderar att minska monsterlangden med 25,4 till 50,8 mm (1 till 2 tum).

I Anvand inte de hdr munstyckena med PerformAA 15-pistolmodeller.

T Munstycksfilter i mesh 150 ingér.

Fargutflode (Q) vid andra tryck (P) kan berdknas med formeln: Q = (0,041) (QT) \V P dar QT = vatskeutflode (liter/min) fran
tabellen ovan for vald halstorlek.

3A8619C

53



Munstyckstabell

Tabell 2: Tabell for AXF-forsprutmunstycken for ytfinish

* Fargutflode
14,0 MPa +Storsta sprutbildsbredd vid 30,5 cm (12 tum)
Halstorlek (140 bar, 2 OOQ psi) tum (mm)
tum (mm) _ Lpm (fl oz/_mln)
"“3('4‘:’1)2':"3 "":72%2':"3 btilazs)| 416 | GHll8 | 8110 | 10112 | 121ill 14 | 14 tll 16 | 16 till 18
600 pal 1000 pa) (150) (200) (250) (300) (350) (400) (450)
0,007
0178 4,0 (0,1) 5,2 (0,15) — — 306 — — — — —
0,009 7,0 (0,21) 8,5 (0,25) 108 208 308 408 508 608 — —
(0,229) - ~
0,011 9,5 (0,28) 12,5 (0,37) — 210 310 410 510 610 710 —
(0,279) ~ >
0,013 12,0 (0,35) 16,0 (0,47) — 212 312 412 512 612 712 —
(0,330) - e
0,015
(0,381) 16,0 (0,47) 21,0 (0,62) — — 314 414 514 614 714 814
0,017 | 500059 | 265078 | — - 316 | 416 | 516 | 616 | 716 -
(0,432) ’ ’ ’ ’
0,019
O4gs) | 28008 | 363(1.09) - - - - 518 — — -
* Munstyckena provas med vatten.

« Matt UTAN luftfléde. Air-assist tenderar att minska ménsterldngden med 25,4 till 50,8 mm (1 till 2 tum).

Fargutfléde (Q) vid andra tryck (P) kan berédknas med formeln: Q = (0,041) (QT) \V P dar QT = vatskeutfléde (liter/min)
fran tabellen ovan for vald halstorlek.
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PerformAA RAC SwitchTips

PerformAA RAC-modeller &r kompatibla med féljande
RAC-sprutmunstycken:

LTX RAC-sprutmunstycken (LTXxxx): Rekommenderas
fér RAC-sprutpistoler med hogt tryck.

FFLP Fine Finish Low Pressure (FFLPxxx):
Rekommenderas for ytfinishapplicering med Iagt tryck for
mindre éversprutning och en jamn finish.

Munstyckstabell

Bestall 6nskat munstycke dér xxx = sprutmunstyckets
3-siffriga artikelnummer ur tabellen. Exempel: Bestéll
LTX209 fér LTX RAC-sprutmunstycket med en 6ppning
pé 0,229 mm (0,009 tum) och en maximal sprutbild pa
100 mm (2 till 4 tum).

Konvertera PerformAA 50-modeller till en RAC-modell
med RAC-konverteringssats 26B722. Packningssatser av
standardtyp och acetala (I6sningsmedelsresistenta) finns

LTX och FFLP SwitchTips ar de munstycken som véljs
oftast men PerformAA RAC &r ocksa kompatibelt med
munstycken for 1&gt tryck (LPxxxx) och breda munstycken

tillgangliga. Se Reverse-A-Clean-satser, sidan 59.

(WRxXxxX).
* Fargutflode + Storsta sprutbildsbredd vid 12 tum (305 mm)
Halstorlek 14,0 MPa tum (mm)
tum (mm)  |(140 bar, 2000 psi)| 2till4 | 4till6 | 6till8 | 8till 10 | 10till 12 | 12 till 14 | 14 till 16 | 16 till 18
Lpm (fl oz/min) (100) (150) (200) (250) (300) (350) (400) (450)

LTX RAC-sprutmunstycken

0,009 (0,229) 11,2 (0,33) 109 209 309 409 509 - - -
0,011 (0,279) 16,6 (0,49) 111 211 311 411 511 611 - —
0,013 (0,330) 23,3 (0,69) - 213 313 413 513 613 - -
0,015 (0,381) 30,8 (0,91) 115 215 315 415 515 615 - -
0,017 (0,432) 39,5 (1,17) - 217 317 417 517 617 - 817
0,019 (0,483) 49,7 (1,47) - 219 319 419 519 619 - 819
0,021 (0,533) 60,5 (1,79) — 221 321 421 521 621 721 821
0,023 (0,584) 72,7 (2,15) - — 323 423 523 623 723 -
0,025 (0,635) 85,9 (2,54) — 225 325 425 525 625 - -
0,027 (0,686) 100,0 (2,96) - 227 327 427 527 627 - 827
0,029 (0,737) 115,6 (3,42) - - 329 429 529 629 729 -
0,031 (0,787) 131,8 (3,90) - 231 331 431 531 631 - 831
0,033 (0,838) 149,4 (4,42) - - 433 533 633 - 833
0,035 (0,889) 168,4 (4,98) — 235 335 435 535 635 735 835
FFLP Fine Finish Low Pressure RAC-sprutmunstycken

0,008 (0,203) 8,8 (0,26) 108 208 308 - - — — —
0,010 (0,254) 13,9 (0,41) 110 210 310 410 510 - - -
0,012 (0,305) 19,9 (0,59) 112 212 312 412 512 612 — —
0,014 (0,356) 27,0 (0,80) - 214 314 414 514 614 - -
0,016 (0,406) 35,0 (1,04) - - - - 516 616 - -
0,018 (0,457) 44,6 (1,32) - - - - 518 618 - —

0,020 (0,51) 54,8 (1,62) - - - - 520 620 - -

* Munstyckena provas med vatten.

< Métt UTAN luftfléde. Air-assist tenderar att minska moénsterldngden med 25,4 till 50,8 mm (1 till 2 tum).

Fargutflode (Q) vid andra tryck (P) kan berdknas med formeln: Q = (0,041) (QT) \V P dar QT = véatskeutflode (liter/min) fran

tabellen ovan for vald halstorlek.

3A8619C

55




Guide for val av luftmunstycke

Guide for val av luftmunstycke

VANJA

WPa/bar/PSI

Folj Tryckavlastningsprocedur, sidan 15 innan du tar bort
eller monterar dit ett munstycke och/eller luftmunstycke for
att minska risken for skada.

Luftmunstycken &r mangsidiga och fler &n ett luftmunstycke
kan uppfylla dina ytbehandlingsbehov. V&lj ett luftmunstycke
utifran fargskiktsegenskaper, ytbehandlingskrav och
operatérens 6nskemal.

. . A Typiskt Rekommendationer foér HVLP-
Artikelnr Férg Beskrivning viskositetsintervall optimal anvandning kontrollsats
. Allman . s
2GF042 PTFE Nickel ytbehandling (GF) 20-360 cP Finférdelar svansar vid lagt tryck | 2GF044
2WL042 Svart Tralack (WL) 20-360 cP Spruta topplager och lack pa tra | 2WL044
Bryt upp de vattenburna
2WB042 Bl& Vattenburen (WB) | 20-360 cP fargstralarna for en jamn vat 2WB044
film med vattenburna material
oLV042 | Silver Lag viskositet (LV) | 20-70 cP Framja fordelning av lagviskosa | 5 /044
material
2HV042 | Blagra Hog viskositet (HV) | 360+ cP Bygg vat film med hogsolida 2HV044
material
Bibehall dverforingseffektivitet
2QD042 | Gron Snabbtorkande | 54 360 cp och minimera luftbubblor med | 2QD044
(QD) :
snabbtorkande material
2TC042 PTFE Nickel | Tackfarger (TC) 20-360 cP Spruta topplager pa tra 2TC044
2AL042 Svart Airless (AL) Ej tillampligt Airless-sprutning ---
56 3A8619C



Luftflode

Se Guide fér val av luftmunstycke géllande
artikelnummer.

Luftmunstycken f6r aliman ytbehandling, tralack och
topplager
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Luftfléde

Snabbtorkande och hég viskositetsluftmunstycken
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Satser och tillbehor

Reparationssats for vatskepatron

Satser med internt vatskefilter

Reparationssatser for hardmetallsate 5 i
P : o3gsp3 | Nternavatskefiiter |\ fitter (3-pack)
R Hus, o-ringar i 60 mesh
26B707 Utbytessats for (8 storlekar), mutter Int Atskefilt
; S1e ) nterna véatskefilter .
diffusor i hardmetall| " 0o licste 238561 | 1400 mesh Utbytesfilter (3-pack)
Reparationssats Mutter, packning (2 st) Interna vatskefilter .

26B710 | (¢ hardmetallsite | och hardmetallséte 25N892 | 20 mesh Utbytesfilter (3-pack)
Packningssats for | Packningar till Interna vatskefilter .

288619 | |ardmetallsate hardmetallséte (10-pack) 25N894 | 500 mesh Utbytesfilter (3-pack)

Reparationssatser for ?Iastsate . Luftpatronssatser

26B708 Utbytessats for Hus, o-ringar (3 storlekar),
diffusor i plast mutter och plastséate Utbytessats for

04 Reparationssats Mutter och plastsite ogB713 | IUftpatron (med Luftpatron, u-kopp och

9424 for plastsate (10-pack) sprutjusteringsvred | installationsverktyg
for air assist-modeller)
o . Fast luftpatronssats
Hallarringssatser 26B717 | (RAC- och Luftpatron, u-kopp och
. installationsverktyg
Hallarringssats airless-modeller)

26B800 | fér Perform AA Hallarring, bricka, o-ring 26B716 Utbytessats for Luftventil, U-kopp och
1500-modeller luftventil installationsverktyg
Hallarringssats Hallarring med Reparationssats lrrn (Vi

268801 | for Perform AA | munstycksskydd, 26B715 | for flaktror (for ko, O-ring och
5000-modeller bricka 2 o-ringar air-assist-modeller) plugg
Hallarringstatnings- Utbytesbrickor och Reparationssats for

241812 | 0 9statNINgS™ 1 o_ringar (5-pack av 26B915 | flaktrdr (RAC- och | O-ring och flaktplugg

vardera) airless-modeller)
Luftventil, u-kopp,
Téitningssatser installationsverktyg,
26B714 Reparationssats O-ringar till
Utb s 16 Utbytestatningar for for luftpatron luftpatronen,

268706 | oY o2t 17 | diffusor, nalenhet, siite O-ring till flaktrér
vatsketatning och fargror samt C-klamma
Reparationssats, | Utbytesvétsketatningar,

26B720 | vétske- och lufttdtningar och Sprutmunstyckessatser
lufttétning installationsverktyg

26C713 Sats med sprutmun- | Nya tatningsbrickor
Reparationssatser till fargror styckspackning (19-pack)
P 9 Utbytesfilter fér AXM-

Fargkoppling, fifer, pargoq | Filtersats for Sprutmunstyckens

Arard 3 ror, packning, sprutmunstycke

26B711 Fargror med filter rérinsatspatron p Y 0.007, 0.009 och

och skruv 0.011 (10-pack)

e e Lo Ror, packning,

26B712 Fﬁlrgror for hogt rérinsatspatron
flode

och skruv
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Reverse-A-Clean-satser

Satser och tillbehor

Rengoringstillbehoér
101892 Pistolborste
15C161 Grundlaggande pistolrengdringssats
249598 Rensningsnalssats
15G093 PerformAA 15-pistolspolningsinsats
15G346 PerformAA 50-pistolspolningsinsats
111265 Pistolsmd&rjmedel; 4 oz
15T544 O-ringspetverktyg
Luftsnabbkopplingar
Slangar och 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)
26B727 . . ;
pistolanslutningar | maximalt arbetstryck
9/16-18 unf géngad;
26B728 Pistolanslutning 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)
max. arbetstryck
1/4-18 npsm géngad;
26B729 Slangkoppling 100 psi (0,7 MPa, 7 bar)

max. arbetstryck

Informationsskyltstillbehor

. Hus, O-ringar
26B709 Utbytegsats for (2 storlekar), mutter
RAC-diffusor o -
och hardmetallséte
. Luftmunstycke,
oeBeeg | Montering av RAC- |\ a ) ing och
luftmunstycke
munstyckeshus
Standard-RAC-
246453 RAC-packning packningar for
utbyte (5-pack)
Acetala RAC-pack- | Plast (acetala)
248936 ningar (I6snings- RAC-packningar
medelsresistenta) | for utbyte (5-pack)
Hus, luftmunstyckesen-
RAC-ombyggnads- | het, vatskepatron, luft-
26B722% sats: AA till RAC AA| patron, U-kopp och
installationsverktyg.
RAC-ombyggnads- B
26B723% | sats: Airless il r:tso'cur:t\g;‘:;;y‘::fjf”
RAC Airless patron.
Vétskepatron, GF-
RAC-ombyggnads- | luftmunstyckesenhet,
26B793% | sats: RAC till luftpatron, U-kopp,
air-assist (5000 psi) | installationsverktyg
och flaktror.
Luftventil, U-kopp,
26B718 Reservdelssats, tétning, O-ringar och

RAC-Iufttatning

installationsverktyg.

® Bestéll munstycke separat.

19C703 Snabbguide om drift och daglig skotsel
19C704 Snabbguide om sprutpistolens sprutbild
19C705 Ark fér sprutbildstest (singel)

19C706 Ark for sprutbildstest (25-pack)

Pistoldelssatser
Avtryckarrepara- Avtryckare, avtryckarstift
26B721 :
tionssats och avtryckarmutter
Avtryckarstopp och
249423 Avtryckarstoppsats styrstift

189018

Vatskesvivelanslut-
ning

Anslutning fér 40 MPa
(400 bar, 5 800 psi) i
maximalt arbetstryck.
1/4-18 npsm. 17-4 PH
vata delar i rostfritt stal

P6B374

Vatskesvivelans|ut-
ning, JIC

1/2-20 JIC-
vatskekoppling;

5800 psi (40 MPa

400 bar) max.
arbetstrycksanslutning

24C356

Fargkopplingssats

1/2-20 JIC-gangad
vatskeinloppskoppling

3A8619C
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Satser och tillbehor

Systemtillbehoér

249473

Sats med
luftkoppling och rér

3/8 tum till 1/4 trycklaskoppling,
7,62 m (25 fot) lang, nylonror

256389

Luftslang

1/4-18 npsm(fbe), 1/4 tum (6 mm) ID,
15,85 m (52 fot) langt polyuretanror,
0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

i max. arbetstryck

256390

Luftslang

1/4-18 npsm(fbe), 1/4 tum (6 mm) ID,
8,23 m (27 fot) langt polyuretanrdr,
0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

i max. arbetstryck

241812

Fargslang

3300 psi (2,2 MPa, 227 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
3/16 tum (5 mm) ID, 25 fot (7,62 m)

l&ngt nylonrér med polyuretanhélie

24B562

Fargslang

3300 psi (2,27 MPa, 227 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
3/16 tum (5 mm) ID, 50 fot (15,24 m)
langt nylonrér med polyuretanhélje

24A446

Fargslang

4100 psi (2,8 MPa, 283 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
1/4 tum (6,3 mm) ID, 23 fot (7,01 m)
l&ngt nylonrér med polyuretanhdlie

24A412

Fargslang

5600 psi (3,8 MPa, 386 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
1/4 tum (6,3 mm) ID, 25 fot (7,62 m)
l&ngt nylonrér med polyuretanhélje

24A413

Fargslang

5600 psi (3,8 MPa, 386 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
1/4 tum (6,3 mm) ID, 50 fot (15,24 m)
l&ngt nylonrér med polyuretanhélie

26B598

Bojlig fargslang

5000 psi (3,4 MPa, 345 bar)

max. arbetstryck, 1/4-18 npsm(fbe),
3/16 tum (4,8 mm) ID, 2 fot (0,6 m)
l&ngt nylonrér med polyuretanhélje

166846

Vippslangsadapter

7250 psi (50 MPa, 500 bar)
max. arbetstryck fér vippslangsadapter,
1/4-18 npsm x 1/4-18 npt (hane).

238694

Vatskekulventil
fér hogt tryck

5000 psi (34,5 MPa, 345 bar)
max. arbetstryck, 3/8 npt (mbe),
PTFE-tatningar, rostfritt stal
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Matt

Matt

Perform AA 15
air a§5|st- A B c D E
och airless-

pistolmodeller
26B500, 26B501, 1/4-18 npsm 1/4-18 npsm
26B502, 26B503, (national pipe (R1/4-19) utvandig
26B505, 268504, 252,4 mm (6 tum) | 38,1 mm (1,5 tum) | 208,3 mm (8,2 tum) straight— ganga for
26B519* mechanical) (m) blandning

*Matt E géller inte

3A8619C
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Matt

Perform AA 50
air a::‘,5|st- A B c D E
och airless-
pistolmodeller
268510, 268511, 1/4-18 npsm 1/4-18 npsm
268512, 268513, (national pipe (R1/4-19) utvandi
26B514, 26B515, | 172,7 mm (6,8 tum)| 55,9 mm (2,2 tum) | 208,3 mm (8,2 tum)| \"atonaipip A 9
straight— ganga fér
26B516, 26B509, mechanical) (m) blandnin
26B520* 9
*Matt E galler inte.
i39676a D E
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Matt

PerformAA RAC-/

air assist- A B (o] D E
pistolmodeller
1/4-18 npsm 1/4-18 npsm
268517, 268518 | 182,9 mm (7,2 tum)| 71,1 mm (2,8 tum) | 198,1 mm (7,8 tum)| ("ational pipe (R1/4-19) utvandig
straight— ganga for
mechanical) (m) blandning

3A8619C
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Tekniska specifikationer

Tekniska specifikationer

PerformAA-sprutpistoler

Amerikanska matt | SI-matt (metriska)
Maximalt fargarbetstryck
PerformAA 15 air assist-modeller 1500 psi 10.5 MPa, 105 bar
PerformAA 50 air assist-modeller 5000 psi 34.5 MPa, 345 bar
Perform AA RAC air assist-modeller 5000 psi 34.5 MPa, 345 bar
PerformAA airless-modell 26B519 1500 psi 10.5 MPa, 105 bar
PerformAA airless-modell 26B520 5000 psi 34.5 MPa, 345 bar
Maximalt luftarbetstryck: 100 psi 0.7 MPa, 7 bar
Maximal fargtemperatur 110°F 43°C
Buller (dBa)
Ljudtryck vid 138 kPa (1,4 bar, 20 psi) 62,6 dBa
Ljudtryck vid 700 kPa (7 bar, 100 psi) 75,8 dBa
Ljudeffekt vid 138 kPa (1,4 bar, 20 psi) 72,3 dBa
Ljudeffekt vid 700 kPa (7 bar, 100 psi) 89,3 dBa

(7 bar, 100 psi) och vid ténkt operatérsposition.
Ljudeffekt métt ISO-9614-2.

Alla méatningar gjordes med sprutventilen helt stdngd (full sprutbredd) vid 138 kPa (1,4 bar, 20 psi) och 700 kPa

Inlopps- och utloppsdimensioner

Luftintagsdimension

1/4-18 npsm (R1/4-19) utvandig ganga fér blandning

Farginloppsdimension

1/4-18 npsm (national pipe straight-mechanical) (m)

Material

Véata material: alla modeller férutom 26B504

Rostfritt stal, hardmetall, polyetylen med ultrah6g molekylvikt,
bearbetad plast, PTFE, nylon, fluoroelastomer

Véata material: modell 26B504

Rostfritt stal, polyetylen med ultrah6g molekylvikt, bearbetad plast,

PTFE, nylon, fluoroelastomer

Vikt
PerformAA 15-modeller 17,1 oz 480 gram
PerformAA 50-modeller 17,4 oz 490 gram

64
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Proposition 65, Kalifornien

BOENDE | KALIFORNIEN
A VARNING: Cancer och fortplantningsskador -— www.P65warnings.ca.gov.
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Graco standardgaranti

Graco garanterar att all utrustning som beskrivs i detta dokument, och som &r tillverkad av Graco och bar dess namn, &r fri fran material-
och tillverkningsfel vid tidpunkten for férséljningen till den ursprungliga kdparen. Med undantag for sarskilda, utdkade eller begréansade
garantiataganden som utges av Graco, atar sig Graco att under en tolvmanadersperiod fran inkdpsdatumet reparera eller byta ut delar
som av Graco befinns vara felaktiga. Garantin géller endast under forutsattning att utrustningen installeras, anvands och skéts i enlighet
med Gracos skriftliga rekommendationer.

Garantin omfattar inte, och Graco ska inte hallas ansvarigt for, allmént slitage eller funktionsfel, skador eller slitage som orsakas av felaktig
installation, felaktigt bruk, nétning, korrosion, otillrackligt eller felaktigt underhall, férsumlighet, olyckor, manipulation eller byten till komponenter
som inte tillverkas av Graco. Graco ska heller inte héllas ansvarigt for funktionsfel, skada eller slitage som orsakas av att Graco-utrustningen
ar inkompatibel med konstruktioner, tilloehdr, utrustning eller material som inte har levererats av Graco, €j heller felaktig formgivning, tillverkning,
installation, drift eller underhall av konstruktioner, tillbehor, utrustning eller material som inte har levererats av Graco.

Garantin galler under forutsattning att utrustningen som anses defekt skickas med férbetald retur till en auktoriserad Graco-aterforséljare
for verifiering av det pastadda felet. Om det pastadda felet verifieras kommer Graco att reparera eller ersatta alla defekta delar utan kostnad.
Utrustningen kommer att returneras till den ursprungliga képaren med frakten betald. Om inspektionen av utrustningen inte uppdagar nagra
material- eller tillverkningsfel kommer reparationer att utféras till en rimlig avgift som kan innefatta kostnaderna for reservdelar, arbete och
transport.

DENNA GARANTI AR EXKLUSIV OCH ISTALLET FOR ALLA ANDRA GARANTIER, UTTRYCKLIGA ELLER UNDERFORSTADDA,
INKLUSIVE MEN INTE BEGRANSAT TILL GARANTIER OM SALJBARHET ELLER GARANTIER OM LAMPLIGHET FOR ETT VISST
ANDAMAL.

Gracos enda atagande och kdparens enda gottgorelse for brott mot garantin &r de som anges ovan. Képaren medger att ingen annan
ersattning (inklusive, men inte begrénsat till, skadestand for féljdskada for forlorad vinst, férlorad forsaljning, personskador, materiella
skador eller andra foljdskador) ar aktuell. Alla ansprak rérande brott mot garantin maste framlaggas inom tva (2) ar efter forsaljningsdatum.

GRACO LAMNAR INGA GARANTIER OCH FRANSAGER SIG ALLA UNDERFORSTADDA GARANTIER OM SALJBARHET ELLER
LAMPLIGHET FOR ETT VISST ANDAMAL AVSEENDE TILLBEHOR, UTRUSTNING, MATERIAL ELLER KOMPONENTER SOM SALJS
MEN INTE TILLVERKAS AV GRACO. Dessa artiklar som séljs men inte tillverkas av Graco (t.ex. elmotorer, strdmbrytare, slangar) omfattas
i forekommande fall av respektive tillverkares garanti. Graco kommer inom rimliga grénser att hjélpa képaren med att lamna ansprék rérande
overtradelser mot dessa garantier.

Graco ar under inga omstandigheter ansvarigt for indirekta, oavsiktliga, sarskilda skador eller féljdskador som uppkommer till f6ljd av att
Graco levererar utrustning i enlighet med det som framlagts hari, eller for tillhandahallande, prestanda eller anvandning av produkter eller
andra varor som séljs enligt detta, oavsett om sa sker till féljd av avtalsbrott, garantibrott, férsumlighet fran Gracos sida eller annat.

Graco-information

For att fa den senaste informationen om Gracos produkter kan du besdka www.graco.com.
For patentinformation, se www.graco.com/patents.

FOR ATT GORA EN BESTALLNING, kontakta din Graco-aterférséljare eller ring s& héanvisar vi
till narmaste aterforsaljare.

Telefon: 612-623-6921 Eller avgiftsfritt: 1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505

All text och alla bilder i den hdr handboken visar den senast tillgdngliga informationen som fanns vid publiceringen.
Graco férbehaller sig rétten att nér som helst inféra &ndringar utan féregaende meddelande dédrom.

Oversittning av originalanvisningarna. This manual contains Swedish. MM 3A8099

Gracos Hogkvarter: Minneapolis
Internationella kontor: Belgien, Kina, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2021, Graco Inc. Alla Gracos tillverkningsplatser dr registrerade enligt ISO 9001.
Www.graco.com
Revidering C, augusti 2023
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