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ATT VALJA RATT MUNSTYCKE AR VIKTIGT

Sprutmunstycket paverkar vinstmarginalen for ett jobb precis lika mycket som varje annan maskin pa arbetsplatsen.

¢ Optimera prestandan
o Forbattra arbetskvaliteten

e Kontrollera kostnaderna

Alla hogtryckstillampningar
HOGTRYCKSMUNSTYCKEN




HUR FUNGERAR MUNSTYCKEN?

* En luftfri hégtrycksspruta pumpar och e )

- % o Pumpen ger:
trycksdtter fargen utan aft luft anvénds. - Firgfiode

« Fdrgen tvingas sedan genom den lilla S
dppningen i munstycket under hogt ey
tryck (upp till 350 bar). G, ;@ﬁ' ==

 Denna process finférdelar férgen till en
reglerad strélbredd och flodeshastighet
(samma effekt som ndr du sdtter
tummen 6ver 6ppningen pd en
trddgdrdsslang)

Munstycket avgor:
* Sprutvinkel
* Sprutvolym
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@ Munstyckets storlek anger for pumpen hur hart h
\den mdste arbeta for att upprdtthdlla énskat tryck. )

VARFOR SA MANGA OLIKA MUNSTYCKEN OCH STORLEKAR?

 ——— S,
Du kan jamféra det med att vdlja rdtt bits ‘%pﬁf_ =
till elborren. SRS e
Det finns bits for trdi, bits f6r metall och e —
bits fér betong. ﬁ%’" - o B —
Varje bits for varje anvéindningsomrdde L e—
finns dessutom i en mdngd olika storlekar. e o Sl
Det gdr inte att anvdnda fel bits pé fel yia. _— : - /,.{.w""
Det dr ungefdr detsamma med P
hégtrycksmunstycken. , _{;_ ,t, )__,;__
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VALJA RATT MUNSTYCKE '
* minskar Gversprutning y

* ger 6kad kontroll y
« jobbet tar kortare tid
* mindre férg gér Gt

* och vinsten blir stérre

HUR VALJER MAN RATT MUNSTYCKE?

Hur du drar bdsta méjliga nytta av sprutmunstycket beror pd flera faktorer:
 MUNSTYCKETS

e MUNSTYCKETS (HALSTORLEK

* SPRUTANS (MAXIMALA UTFLODE)

e DEN (TYP AV FARG ) SOM ANVANDS
e DEN(TYP AV YTA) DU MALAR

« (MUNSTYCKSSLITAGE )
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(SPRUTBREDDEN

for ett munstycke definieras av
sprutvinkeln ndr sprutningen sker pd
30 cm avstdnd frdn ytan. Vinkeln anges
endast med ensiffriga tal:

¢ Hdr motsvarar siffran
5 en vinkel pd 50°.

For aft fé sprutbredden multiplicerar
du vinkelnumret med 5:

e 5x5 =25 cm sprutbredd

WIDE RAC®

Ju bredare sprutmaonster, desto
snabbare blir ytan mdlad.

En bred strale forbattrar produktiviteten
avseviirt.

Emellertid dr det svart att styra en bred
sprutstrdle, och denna typ av munstycken
finns inte tillgéingliga i alla storlekar.

Graco erbjuder en speciell serie RAC X™-
munstycken, WAXxxXx, specialskurna for
att ge dverldgset resultat vid
vidvinkelsprutning vilket sparar fid.

= (HALSTORLEKEN

>_/

avgdr hur mycket firg som flédar genom
munstycket.
Detta anges med de tvé sista siffrorna:

» Hdr motsvarar 17 en hdlstorlek
pd 0,017-dels tum, eller 0,43 mm

Den faktiska flédeshastigheten beror pd
spruttrycket och den fdarg du anvdnder:
hogt tryck ger stérre fldde medan tyngre
féirger ger mindre flode.

VARJE SPRUTA HAR EN (MAX. KAPACITET )

Det dr viktigt att aldrig dverskrida den maximala munstyckesstorlek som maskinen kan hantera.
Exempel: om du behdver 4,4 I/min dr den minsta spruta som rekommenderas Ultra®Max Il 1095.

Inches 0.007{0.009{0.011/0.013|0.015|0.017|0.019{0.021 0.023 | 0.025| 0.027 | 0.029 [ 0.031 [ 0.033| 0.035 0.037 | 0.039 | 0.041 [ 0.043 | 0.045| 0.047
mm E 0.18 [0.23 [0.28 [0.3302|0.38 |0.43 |0.48 [0.53 [0.58 |0.64 [0.69 [0.74 |0.79 [0.84 |0.89 |0.94 10.99 [1.04 [1.09 [1.14 |1.19
I/min 02 (03 (05 (07 |09 |12 |15 [18 |22 |25 |30 (34 ([39 (44 |5 56 162 (68 |75 |82 |9
OMRADE MODELL
ST MAX™ TE ] \
ST MAX™ Il 5;: ‘
ULTRA®MAX I 695
795
1095
MARK \' med farg
med rappning
X med farg
med rappning
GMAX™ 3900
Finmalning Professionella hégtryckstillampningar Tunga tillampningar
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BADE (TYPEN AV FARG) och

du madlar avgor vilken typ av munstycke du bor anvdnda.
Nedanstéende tabell visar de munstycken och dimensioner som rekommenderas for olika tillimpningar och material.
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GRACO
CMUNSTYCKEN FOR LACKERING )
C Vanliga appliceringar Material Rek. munstycksstorlekar Motsvarande skydd)
RAC X™ Cabinetry, wood working, Dyes 008 - 010 ) RAC X™
FFAXXX metal and fine finish Ink 010-012 é) 246215
Fast munstycke surfaces Stains o12-on4 g Fast munstycke
Lacquers 012-014 0
163x0x oils 012-014 E%’ gl
Fast FF munstycke Enamels 012-014 . Fost FF munstycke
163xxx Ureihqn.es 012 -014 o 220247
Auto finishes 008 - 014
CMUNSTYCKEN FOR PROFESSIONELL AIRLESS )
RAC X™ Bostads-, butiks- och Latex 015-019 = RAC X™
PAAXXX industriarbetsplatser. Akrylater 015-019 é) 246215
Béde interiort och Flera farger 023 - 025
Fast munstycke  oyterigi, Emulsioner 017 - 021 ' Fost munstycke
2693 Fyllnadsmedel 023 - 025 g 220251
Fast munstycke Silikon 021 - 025 Fast munstycke
163xxx % 220251
(MUNSTYCKEN FOR TUNGT ROSTSKYDD )
RAC X™ Hég produktion, stora Blockpdfyllare 027 - 031 S .
HDAxxx ytor. Bostads-, butiks- Svillande 029 - 035 < RAC X
WAXxxx  och Spackel 029 - 041 246215
industriarbetsplatser. Elastomerer 027 - 033
Fost munshycke  gade interior ocn Kitter 041 - 047 ——
exteriér mélning samt Epoxi 043 - 061 g 220251
sprutapplicering av puts. Fibrad 047 - 053
Asfalt 031 - 071
Silikat/mineral 027 - 033
Kontaktlim -
CMUNSTYCKEN FOR AIRLESS LINJEMARKERING )
RAC® 5 LineLazer Parkeringsplatser, vdgar, Airless linje- 013 - 055 m RAC® 5
LL5Xxx lagergolv, vergdngs- markeringsfdrger L & 243161
stdllen och idrottsplatser. ' 4
Idealisk fér att minska Utomhusférger 015 - 021

dversprutning.
Skarpa linjekanter.
Jamn féirgférdelning
Iéings linjen.

av foppkvalitet

QONTAKTA DIN GRACOATERFORSALJARE FOR MER INFORMATION OM MUNSTYCKEN

)

SLITET\

S NYTT
o S o 53 . R, - e
€ & £ & & & & S Material med textur och hog viskositet for sprutapplicering T:asiffran X5 | Dax att
LTS d &8 =
el
FFA-XXX PAA-XXX HDA-XXX
108 [ 110 | 112 115 5cm | 3cm
208 | 210 212 | 214 215| 217 | 219 221 225 | 227 231 235 10cm | 7cm
308 | 310 312 | 314 315| 317 | 319 321 325 | 327 331 335 15cm | 10 cm
410 412 | 414 | 415 417 419 421 | 323 | 425| 427 | 329 | 431 | 433 | 435 439 | 441 | 443 | 445 451 | 455 20cm | 15¢cm
510 | 512 | 514 | 515 | 517 | 519 | 521 | 423 | 525 | 527 | 429 | 531 | 533 | 535| 537 | 539 | 541 | 543 | 545 | 551 | 555 | 561 | 665 25¢cm | 20 cm
612 | 614 | 615| 617 | 619 | 621 | 523 | 625| 627 | 529 | 631 | 633 | 635 | 637 | 639 | 641 | 643 | 645| 651 | 655 | 661 671 ] 30cm | 25¢cm
721 | 623 629 735 35cm | 30 cm
819 | 821 | 723 827 | 729 | 831 | 833 | 835 40cm | 35¢cm
IWA-XXXX 1221 | 1223 [ 1225 | 1227 | 1229 | 1231 | 1233 | 1235 | 1237 | 1239 60cm | 55cm
*fran 30 cm avstand till ytan
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JUSTERA EFTER RATT MUNSTYCKE

e o
PROBLEM N ATGARD h
For mycket féirg? . )
E I:; > 1) Minska hdlstorleken
17 =15
s0 Bef| & - i
= 0 5 i 70°k2] | S
> I Z:J?M) gkti s7prutvmkeln & | S
0,017"=1,17 Ipm
Inte fillrdckligt med fiirg? >
1) Oka hélstorleken
- I 1719
s B | S ™ | <
= i A o [O] S
& 2) tl\_)llf"r.lbsléu sprutvinkeln <) 30° B 2
[ 0017'=1.17 fpm )

Baserat pd denna allmdnna information
kan du vdlja lampligt munstycke for din
applikation.

Erfarenheter av ndgra munstycken hjdlper
dig aft samla kunskap som gér att du kan

vdlja optimalt munstycke for just din
applikation.

Frdga Gracodterforsdljaren om speciella
rekommendationer om
munstycksstorlekar.

(MUNSTYCKEN SLITS ) OCH MASTE BYTAS UT

DE TVA HUVUDORSAKERNA
FOR MUNSTYCKESSLITAGE AR;

* Arbetstrycket vid vid pistolen.
« Slitande material.

For att forklara vad slitage pd munstycket
innebdr och vad det betyder for din
verksamhet dr det enklast om du dterigen
tdnker pd likheterna mellan
sprutmunstycken och borrbits. Har du
ndgonsin forsokt borra i betong med en
utsliten bits? Om du har det, dé vet du att
det tar mycket langre tid att borra, krdver
mycket mera kraft och att borrhdlet

i slutdnden inte ser speciellt proffsigt ut.
Detsamma géiller om du fortséitter att

VAD HANDER NAR
ETT MUNSTYCKE SLITS?
4 OKAT MUNSTYCKSSLITAGE )
” 1,25 |/min.
NY — SLITEN
N\ J
4 I

1  Sprutbredden minskar

+ = fler svep behdvs = mer arbete

ut = hgre materialkostnad

SUMMA: DUBBELT ARBETE!
+ 30 % mer fdrg for samma yta!

.

2  (ppningens storlek minskar = mer frg kommer

%

Observera att genom att anvinda ett utslitet munstycke kan du ocksé dverskrida den
maximala uteffekt som sprutan klarar. Om du anvénder eft utslitet munstycke kommer det
att kosta dig mycket mer @n att byta ut ett munstycke (arbete + féirg).
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GRACO

Europa

+32 89 770 700
FAX +32 89 770 777
WWW.GRACO.BE

INFORMATION OM GRACO

Graco grundades 1926 och &r vérldsledande nér det géller system och komponenter for vétskehantering.
Gracos produkter transporterar, mater, styr,fordelar och applicerar ett brett sortiment vétskor och viskdsa
material som anvands for smarjning av fordon, i kommersiellt och industriell miljo.

Foretagets framgang grundas pa teknisk overlagsenhet tillverkning i varldsklass och och en kundservice utan
motstycke. | ndra samarbete med kvalificerade distributrer erbjuder Graco system, produkter och teknik som
satter kvalitetsnormer inom ett brett tillimpningsomrade for vétskehantering. Graco tillhandahéller utrustning

for lackering, rostskyddsmalning, fargcirkulation, smdrjning och tétningsmedels- och limapplicering, tillsammans
med sprututrustningar for yrkesmaleri- branschen. Gracos fortsatta investeringar inom vétskehantering och
vatskestyrning kommer i framtiden att frambringa nyskapande losningar for en méngfaldig varldsmarknad.

GRACO-KONTOR

KONTAKT

POSTADRESS

P.0. Box 1441

Minneapolis, MN 55440-1441
Tel: 612 623 6000

Fax: 612 623 6777

ASIEN PACIFIC

JAPAN

Graco K.K.

1-27-12 Hayabuchi
Tsuzuki-ku

Yokohama City, Japan 2240025
Tel: 81 45 593 7300

Fax: 81 45 593 7301

AMERIKA

MINNESOTA

Globalt huvudkontor
Graco Inc.

88-11th Avenue N.E.
Minneapolis, MN 55413

ASIEN PACIFIC

KINA

Graco Hong Kong Ltd.
Representationskontor
Room 118 1st Floor
No.2 Xin Yuan Building
No.509 Cao Bao Road

Shanghai, PR. China 200233

Tel: 86 21 649 50088
Fax: 86 21 649 50077

EUROPA

BELGIEN

Huvudkontor Europa

Graco N.V.
Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen,

Belgien

Tel: 32 89 770 700

Fax: 32 89 770 777

ASIEN PACIFIC

KOREA

Graco Korea Inc.

Choheung Bank Building

4th Floor #1599
Gwanyang-Dong, Dongan-Ku,
Anyang-Si, Gyunggi-Do,
Korea 431-060

Tel: 82(Korea) 31 476 9400
Fax: 82(Korea) 31 476 9801

Alla texter och bilder i detta dokument &r baserade pa den senaste tillgangliga produktinformationen vid publiceringen.
Graco forbehaller sig réatten att nér som helst infora &ndringar utan sarskilt meddelande.

Graco ar ISO 9001 -certifierat.

©2008 Graco N.V. 300666 U Rev. B 01/08 Tryckt i Europa.
Alla andra firmanamn och varuméarken anvands endast i informationssyfte och tillhér sina respektive &gare.




