TATNINGSMEDEL OCH LIM

Pistoler- och Applikatorer
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4000 & 6000
Strangldggnings

VANLIGA APPLICERINGAR

pistoler

MATERIAL

Anvands for tatningsmedel och limmer
inom fordons- och verkstadsindustrin.

Krav pa stora floden.

Krav pa bestidndighet mot slitage.

EGENSKAPER

Butylbaserade tat-
ningsmedel

Epoxilimmer
Silikoner
PVC-tatningsmedel

Polyuretan limmer

FORDELAR

Utformad med lagt avtryckar moment och
latt att anvanda.

Munstycken for olika stranglaggningsbehov.

150 grader nos/handtagsvinkel for bekvam
anvandning.

Handtaget pa Ultra Lite 6000 passar for
12-elements statiskt mixerror.

Exakt styrning av material med laga
(modell 4000) till héga (modell 6000)
viskositeter.

1-K ULTRA-LITE"

STRANGLAGGNINGS PISTOL

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Tatning av ralsfordon. Epoxi
Tatning av vitvaror. Silikoner
Tatning av fartygscontainrar. Polysulfider
Hopfogning av detaljer till trafonster Uretaner
och -dorrar. Butyl
EGENSKAPER FORDELAR

Latt och kompakt.

Smdrjning av packningar ger langre
livslangd.

Severe-Duty behandlad nal och sate.
"Snuff-back" ventil.

Utférande med pistolhandtag ger
till/fran-styrsignal for pumpstyrning.

Férhindrar tradbildning och dropp.

Stallbar nalrorelse for att reducera
tryckstotar.

1-K Handpistoler




1-K Handpistoler

ULTRA-LITE"

In-Line strangldaggnings pistol

VANLIGA APPLICERINGAR

MATERIAL

Tatning av invindiga [ utvindiga fogar i fordon.
Tatningar av falsar i fordon.

Tatning och limning inom verkstadsindustrin.

EGENSKAPER

PVC-tatmedel med glas- eller
plastfylimedel.

Latt till svart slitande material.

Vattenburna och 18snings-
medelsburna material.

De flesta material upp till
150 000 cps.

FORDELAR

Avtryckarsparr och konisk nal fér precision
och bekvamlighet.

Kan anviandas till munstycken med flans eller
gangade munstycken for olika strangbehov.

™

Exakt styrning av lagviskdsa tat-
ningsmedel och limmer.

Lag avtryckarmoment ger
bekvamlighet.

Kraftig men latt konstruktion.

Mini doserventil

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL

Spricktdtning och skarvfylining. Fargamnen

Montering av sma komponenter. Gjutmassor
Silikoner

EGENSKAPER

Kapslingsmassor

Akrylatlimmer

FORDELAR

Material som kommer i kontakt med materi-
alet ar av rostfritt stal, Teflon och Acetal for
att klara ett brett sortiment material.

Pistolen kan dndras fran manuell avtryckare
(pistolhandtag) till fast automatisk aktivering.

Exakt strang- | punktdiameter och
placering ger battre kvalitet och
farre omarbetningar vid manuella
och automatiska tillampningar.



Dikt och fogningspistoler

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Ligger tatningsmedel fran 74/177- Silikoner

och 355 ml-tuber. Akrylater
EGENSKAPER FORDELAR
Snabbstdngande diktpistoler i 950-serien Forhindrar dropp.

ersatter fogningspistoler dar hég volym kravs.

950 serien med pistolhandtag eller handlovs-
avtryckare.

950 serien luftdrivna eller manuell avtryckare.

1-K Automat pistoler

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL

Lagger tatningsmedel fran 300 Silikoner

och 857 ml-tuber. Akrylater
Uretaner

EGENSKAPER FORDELAR

Avtryckar aktiverad. Forhindrar dropp.

Snabbstdangande.

For plast- och fiberpatroner.

1-K Handpistoler




1-K Automat pistoler

AUTOPLUS®

Automatpistol
VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Strémning. PVC
Sprutning. Epoxi
Stranglaggning. Silikoner
Strangsprutning. Uretaner
EGENSKAPER FORDELAR

Kompakt och latt.

Monteras pa fordelarblock.

Brett urval strangldggnings- och sprutmunsty-

cken.

Rostfritt utforande for korrosiva
material.

1- A-LI

Automatpistol

Beprovad konstruktion med lang
livslangd.

Enkel montering.

Service utfres pa ventilen som
sedan ater-monteras pa exakt ratt
plats pa fordelarblocket.

Utan varme och med virme/kyla
installationer.

Laga underhalls- och reparations-
kostnader.

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Tatning av ralsfordon. Epoxi
Tatning av vitvaror. Silikoner
Tatning av fartygscontainrar. Polysulfider
Sammansattning av trafonster och -dorrar. Uretaner
Automatisk stranglaggning med robot Butyl

eller XY koordinatbord.

EGENSKAPER FORDELAR

Instéllbar ndlrdrelse.

"Snuff-back" ventil.

Smdrjnippel till packningar.
Severe-Duty behandlad nal och sate.
Latt och kompakt.

For anvdndning tillsammans med Graco
PrecisionSwirl applikator.

Férhindrar tradbildning och dropp.

Smérjning av packningar ger lang
livslangd.



Automatpistol

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Limning av bdrande detaljer. PVC
Vibrationsdampande massor. Epoxi
Glaslimning. Silikon

Interi6r- [ exteridr skarvtétning.

Fonstertillverkning.

EGENSKAPER

Vibrationsdampande massor

FORDELAR

Konstruktion med dubbla tatningar.
Hard primartatning.

Utforande med "Snuff-back".

Luftmandvrerad med fjaderstyrd stdngning.

Monteras pa fordelarblock.

For anvdndning tillsammans med Graco
PrecisionSwirl applikator.

PRECISIONSWIRL"

Liten lackagerisk tack vare dubbla
tdtningar.

Utmaérkt for slitande material.

Droppfri vilket ger mindre omarbet-

ningar.

Fjaderstyrda ventiler stanger av om
lufttrycket forsvinner.

Enkel atermontering efter service.

Virvlings Applikator

VANLIGA APPLICERINGAR

MATERIAL

Limning av fals.

Limning av bdrande delar.
Forstarkning av karossdetaljer.
Skarvtatning med PVC.
Tatning av fals.

Flytande maskering.

Ljudd@mpning av fordon.

EGENSKAPER

Varmehardad epoxi
PVC
Expanderande tdtningsmedel

Flytande ljuddampnings material
(LASD)

FORDELAR

Okat munstycksavstand férenklar robot-
programmeringen.

Cirklande virvelapplikator har inga
dynamiska tédtningar.

Lagg till Precision Flo XL for att fa ett
komplett hanteringssystem.

Stativ- och robotmonterade alternativ
finns.

Ger ett "virvel"-strangmonster
med cirklande slingor.

Virvelménstret har likformig
strangprofil och jamna kanter.

Virvelmonstret kan varieras
ldngs strangbanan.

Skarpa kanter.

Lagger 6ppna och slutna, breda
och smala monster.

1-K Automat pistoler



1-K Automat pistoler

MOLSA

Linjar stromnings applikator

TYPISKA ANVANDNINGAR MATERIAL

Ljudddmpnings material PVC

Tjockfilms material Vattenburna material
EGENSKAPER FORDELAR

Flera storlekar pa munstycksplattan Stora materialfléden

Flera halstorlekar Filmtjockleken bestamms av
Rostfritt utforande munstycks storleken

Utforande for hoga tryck Lang livslangd med hardmetall

Munstycken i hardmetall

AUTOMATISKA

Stranglaggningspistoler

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Limning av bdrande detaljer. Epoxi
Vibrationsd@mpning i fordon. PvC
Glaslimning. Uretaner
Interior- [ exteri6r skarvtétning. Polysulfid
Laggning av underredsmassa. Silikon

Robot- eller stativmonterad.

EGENSKAPER FORDELAR

Anvind kulnal [ sate eller "Snuff-back" Dubbelverkande ventiler ger snab-
utférande. ba slag och tvangsstidngning.
Finns i ett antal storlekar och tryckomraden. Fjaderstyrda ventiler stanger

Finns med portar upp till 3/4". av om trycket forsvinner.

"Snuff-back"ventiler férhindrar
dropp genom att materialer dras
tillbaka in i munstycket.

For limmer med hdg viskositet




ventiler (automatiska)

VANLIGA APPLICERINGAR MATERIAL
Laggning av limmer och tdtningsmedel Uretaner
dar exakt mdngd maste matas ut. Epoxi
Silikoner
PVC
EGENSKAPER FORDELAR

"Snuff-back" forhindrar dropp.
Luftmandvrerad, enkelverkande doserventil.
Dosméngd 0,2 - 4 cc.

Kan forses med pistolhandtag.

Upp till 60 doser per minut.
Enkelt att dndra dosstorlek.

3 modeller att valja mellan.

ventil (Micro)

VANLIGA TILLAMPNINGAR

MATERIAL

Lagger strangar och droppar vid
montering.

Gjutning och kapsling av elektriska komponen-
ter.

EGENSKAPER

Kapslingsmaterial
Gjutmaterial
Plastisoler

Tatningsmedel

FORDELAR

Utférande med positiv doservolym.

Géngad begransare av slagldngd
bak pa luftcylindern.

Hog noggrannhet och repeterbarhet
oavsett variationer i viskositet och

matningstryck.
Enkel helpneumatisk drift.

Minimal kvarblivande volym i

utmatningskammaren ger hogt

materialutbyte.

1K Automat pistoler



- 2K-Hand- och Automat pistoler

2K ULTRA-LITE"

Pistoler

VANLIGA TILLAMPNINGAR MATERIAL
Fyllning av gjutningsmassor i elektriska Akrylat
komponenter. Butyl
Laggning av packningsmaterial pa plast, Epoxi
metall och glas.
Polysulfider

Laggning av konstruktionslimmer som .

- . Silikoner
ersatter skruvar och svetsning.
Laggning av 2-komponent tdtningsmedel L
vid montering och tillverkning.
EGENSKAPER FORDELAR

Automatiska och manuella pistoler.
Severe-Duty behandlade nalar och saten.
Smdrjnippel for packningarna.

Lag vikt.

"Snuff-back" ventil.

Hus av aluminium eller rostfritt stal.

Modeller for stort blandningsférhallande
finns med centrum- injicering.

OPTIMISER 2K

VANLIGA TILLAMPNINGAR

Langre livslangd.

Ingen renkdrning eller spolning
vilket sanker kostnaden for
deponi av spill.

Langre livsldngd tack vare
trycksmorda packningar.

MATERIAL

Montering av stoppmabler.

Limning av polyeter.

EGENSKAPER

Vattenburna latexmaterial som
koaguleras med sur hardare.

FORDELAR

Tillverkad av latta kompositmaterial.

Forsonderdelar ventilen for hardaren sitter
mitt uppe pa pistolkroppen, vilket ger
utmarkt sidobalans och latt konstruktion.

Ger utmarkt sonderdelning genom
forsonderdelning av hdrdaren som
sedan matas in i limmet.

Injicerar hardare fran bada stral-
breddshélen i hornen in i lim-strdlen
vilket ger jamn fordelning av hardaren
i hela sprutbilden.

Materialet i delarna som kommer
i kontakt med vatskan lampar sig
for bade det vattenburna limmet
och for hardaren.



Manuella och automatiska pistoler

VANLIGA TILLAMPNINGAR MATERIAL
Paféring av fuktsparr. Smaltlimmer.
Tatning av isolerglas. Varmlimmer.

Komponentmontering.

Manuell
EGENSKAPER

Varmeexpanderande material.

Uppvarmd epoxi och uretan.

FORDELAR

Exakt temperaturstyrning med PID-
styrsystem.

Utférande med kolvmandvrerad nalkula
ger tvdngsstangning.

Lagt avtryckarmoment.

Automat
EGENSKAPER

Noggrann temperaturstyrning
ger ratt laggnings- temperatur.

Latt avtryckning for bekvam
anvandning.

FORDELAR

Kraftig konstruktion helt i metall.
Exakt temperaturstyrning.
"Snuff-back" ventil.

Stort flode.

Mindre slitage.
Mindre dropp.

Appliceringar med storre floden.

1K/2K och HotMelt

Manuella och automatiska pistoler

Ett urval tillbehor kan valjas till pistoler och applikatorer. Raka eller bdjda metall-
munstycken, borstar, svivlar, engangs mixerrér och mycket annat. Vénd er till ndrmaste
Graco SAE-distributor eller Graco SAE representant som kan ge er information.

Hotmelt pistoler




INFORMATION OM GRACO
PROVEN QUALITY. LEADING TECHNOLOGY.

Graco grundades 1926 och &r vérldsledande pd omradet system och komponenter for vitskehantering. i ;
Gracos produkter transporterar, mater, styr, fordelar och applicerar ett brett sortiment vétskor och [ gt
viskdsa material som anvéands for fordonssmorjning, inom industrin och i kommersiella samman- :
hang.

Foretagets framgang grundas pé dess orubbliga foresats att vara tekniskt 6verldgset, ha tillverkning = i

i varldsklass och att ge forsta klassens kundservice. | samarbete med kvalificerade distributorer ;;':f'; el
erbjuder Graco system, produkter och teknik som anger kvalitetsstandarder for ett brett sortiment .".'!-:.:_:'5_
[dsningar inom vétskehantering. Graco tillhandahéller utrustning for lackering, rostskyddsmalning, P A T
férgeirkulering, smdrjning och applicering av tétningsmedel och limmer, jamte sprututrustningar =

for entreprenad-branschen. Gracos fortsatta satsningar inom vétskehantering och styrning kommer = = =
ocksd i framtiden att forse varldsmarknaden med nyskapande I6sningar j i

GRACO HUVUDKONTOR

AMERIKA EUROPA ASIA PACIFIC
MINNESOTA BELGIEN JAPAN

Worldwide Headquarters European Headquarters Graco K.K.

Graco Inc. Graco N.V. 1-27-12 Hayabuchi
88-11th Avenue N.E. Industrieterrein - Oude Bunders Tsuzuki-ku

Minneapolis, MN 55413

MAILING ADDRESS

P.O. Box 1441

Minneapolis, MN 55440-1441
Tel 612 623-6000

Fax 612 623-6777

Slakweidestraat 31

3630 Maasmechelen, Belgien
Tel 32 89 770 700

Fax 32 89 770 777

E-mail: info@graco.be

Yokohama City, Japan 2240025
Tel 81 45 593 7300
Fax 81 45 593 7301

CHINA
Graco Hong Kong Ltd.
Representative Office,

Room 118 1st Floor

No. 2 Xin Yuan Building
No. 509 Cao Bao Road
Shanghai, P.R.China 200233
Tel 86 21 649 50088

Fax 86 21 649 50077

KOREA

Graco Korea Inc.

Choheung Bank building, 4th Floor
#1599, Gwanyang-Dong, Dongn-Ku
Anyang-Si, Gyunggi-Do

Korea 431-060

Tel 82-31-476-9400

Fax 82-31-476-9801

SAE Applikatorer

Graco ar registrerad till ISO 9001.

& GRACO N.V.
Industrieterrein Oude Bunders
Slakweidestraat 31 ® B-3630 Maasmechelen
Tel: +32 (89) 770 700 ® Fax: +32 (89) 770 777
GRACO E-mail:info@graco.be ® Internet: www.graco.be

©2002, 2004 Graco N.V. Formuldr nr. 300-602 U Rev.B 09/04 Tryckt i Europa.
Alla andra firmamérken och varumérken anvénds endast i igenkdnningssyfte
och tillhdr sina respektive dgare.






